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Always concerned to improve the quality of its products,
the TRACTEL® Group reserves the right to modify the
specifications of the equipment described in this
manual.

The companies of the TRACTEL® Group and their
agents or distributors will supply on request descriptive
documentation on the full range of TRACTEL® products
: liting and pulling machines, permanent and tempora-
ry access equipment, safety devices, electronic load
indicators, accessories such as pulley blocks, hooks,
slings, ground anchors, etc...

The TRACTEL® network is able to supply an after-sales
and regular maintenance service. Should you have any
queries or require technical assistance, please do not
hesitate to contact your TRACTEL® dealer.
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1. Hook / anchor pin

2. Forward operating lever

3. Reverse operating lever

4. Rope release lever

5. Rope release safety catch
6. Rope guide

7. Wire rope

8. Telescopic operating handle

Wire rope on reeler




GENERAL WARNING

10.

11.

12

13.

Before installing and using this unit, to ensure safe, effi-
cient use of the unit, be sure you have read and fully
understood the information and instructions given in
this manual. A copy of this manual should be made avai-
lable to every operator. Extra copies of this manual will
be supplied on request.

Do not use the unit if any of the plates mounted on the
unit is missing or if any of the information on the plates,
as indicated at the end of the manual, is no longer legible.
Identical plates will be supplied on request; these must be
secured on the unit before it can be used again.

Make sure that all persons operating this unit know per-
fectly how to use it in a safe way, in observance of all
safety at work regulations. This manual must be made
available to all users.

This unit must only be used in compliance with all appli-
cable safety regulations and standards concerning ins-
tallation, use, maintenance and inspection of equipment
lifting devices.

For all professional applications, the unit must be pla-
ced under the responsibility of a person who is entirely
familiar with the applicable regulations and who has the
authority to ensure the applicable regulations are
applied if this person is not the operator.

Any person using the unit for the first time must first
verify that he has fully understood all the safety and cor-
rect operation requirements involved in use of the unit.
The first-time operator must check, under risk-free
conditions, before applying the load and over a limited
lifting height, that he has fully understood how to safely
and efficiently use the unit.

The unit must only be installed and set into service
under conditions ensuring the installer’ safety in com-
pliance with the regulations applicable to its category.

Each time, before using the unit, inspect the unit for any
visible damage, as well as the accessories used with the
unit.

Tractel® declines any responsibility for use of this unit in
a setup configuration not described in this manual.

The unit must be suspended vertically to an anchoring
point and a structure having sufficient strength to withs-
tand the maximum utilization load indicated in this manual.
If several units are used, the strength of the structure must
be compatible with the number of lifting units used and
with the maximum utilization load of the units.

Tractel® declines any responsibility for the conse-
quences of any changes made to the unit or removal of
parts forming part of the unit.

Tractel® will only guaranty operation of the unit provided
itis equipped with an original Tractel® wire rope in accor-
dance with the specifications indicated in this manual.

Tractel® declines any responsibility for the conse-
quences resulting from disassembly of the unit in any
way not described in this manual or repairs performed
without Tractel® authorization, especially as concerns
replacement of original parts by parts of another manu-
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facturer.

Tractel® declines any responsibility for the conse-
quences resulting from any unauthorized changes or
repairs to the wire rope.

The unit must never be used for any operations other
than those described in this manual. The unit must
never be used to handle any loads exceeding the maxi-
mum utilization load indicated on the unit. It must never
be used in explosive atmospheres.

The unit must never be used for lifting people.

The unit is designed for manual operation and must
never be motorized.

When a load is to be lifted by several units, a technical
study must first be carried out by a qualified technician
before installation of the units. The installation must
then be carried out in compliance with the study, in par-
ticular to ensure an even distribution of the load under
appropriate conditions. Tractel® declines any responsi-
bility for the consequences resulting from use of a
Tractel® device in combination with other lifting devices
of another manufacturer.

. Never park or circulate under a load. Access to the area

under the load should be indicated by signs and prohi-
bited.

To ensure safe use of the unit, it should be visually ins-
pected and serviced regularly. The unit must be periodi-
cally inspected by a Tractel®-approved repair agent as
indicated in this manual.

. The wire rope must be in good condition to ensure safe,

correct operation of the unit. Discard any wire rope which
shows any signs of excess wear or damage. The condi-
tion of the wire rope should be checked each time before
using the unit as detailed in the “wire rope” section.

When the unit is not being used, it should be stored in a
location inaccessible to persons not authorized to use
the unit.

When using the unit, the operator must ensure that the
wire rope remains constantly tensioned by the load, and
more particularly, the operator must ensure that the load
is not temporarily snagged by an obstacle when coming
down as this could result in rupture of the wire rope
when the load is released from its obstacle.

If the unit is to be definitively removed from use, make
sure the unit is discarded in a way which will prevent
any possible use of the unit. All environment protection
regulations must be observed.

IMPORTANT : For professional applications, in particular if
the unit is to be operated by an employee, make sure that you
are in compliance with all safety at work regulations gover-
ning installation, maintenance and use of the equipment, and
more specifically as concerns the required inspections : veri-
fication on commissioning by user, periodic inspections, and
inspections subsequent to disassembly or repair operations.




TECHNICAL DATA

MODEL TU-8 | T-508D | TU-16 | T-516D | TU-32 | T-532D
Maximum working load t 08 1,6 3,2
Weight :

machine kg 84 6,6 18 13,5 27 24
telescopic operating handle kg 1 1 2,4 2,3 2,4 2,3
standard 20 m of wire rope, complete kg 6,1 6,1 13,1 13,1 26,6 26,6
Total weight of standard equipment kg 15,5 13,7 33,5 28,9 56 52,9
Machine dimensions :

length mm 527 420 660 530 676 620
length with optional hook mm - 550 - 650 860 840
height mm 265 250 330 315 330 355
width mm 108 9 140 127 156 130
telescopic handle : closed/extended cm 5117 40/69 | 68/119 | 65/115 | 68119 | 65/115
TIRFOR wire rope

diameter mm 8,3 15 16,3
guaranteed breaking strain* daN 4000 8000 16000
weight per meter kg 0,25 05 1

Rope travel (forward/reverse)** mm 70/76 | 46/63 | 56/70 | 42/57 | 30/48 | 18/36

* Including end fittings of the wire rope.

** One complete cycle of the operating lever at maximum working load.

1. INTRODUCTION AND DESCRIPTION
OF EQUIPMENT

The TIRFOR® machine is a hand-operated lifting and
pulling machine. It is versatile, portable and multi-pur-
pose, not only for pulling and lifting but also for lowering,
tensioning and guying.

The originality of the TIRFOR® machine is the principle
of operation directly on the wire rope which passes
through the mechanism rather than being reeled onto a
drum of a hoist or conventional winch. The pull is
applied by means of two pairs of self-energised jaws
which exert a grip on the wire rope in proportion to the
load being lifted or pulled. A telescopic operating lever
fitted to either the forward or the reverse lever transmits
the effort to the jaw mechanism to give forward or rever-
se movement of the wire rope.

The machine is fitted with a hook or anchor pin, depen-
ding on the model, so that it can be secured quickly to
any suitable anchor point.

TIRFOR® machines, intended for lifting and pulling

materials, are available in two ranges each with three

models of different capacities :

- T-500D range for light duty applications (with safety
release catch),

- TU range for heavy duty applications (with safety
release catch).

Each machine is supplied with a telescopic operating

handle, and usually with a 20 m standard length of spe-

cial TIRFOR® wire rope fitted with a safety hook and
wound onto a metal reeler. Longer or shorter lengths of
wire rope are available on request.

This manual together with a guarantee card are sup-
plied with each machine, as well as the CE declaration
of conformity.

A IMPORTANT : TIRFOR® wire rope has been
specially designed to meet the particular require-
ments of the TIRFOR® machine.

The manufacturer does not guarantee the safe ope-
ration of machines used with wire rope other than
TIRFOR® wire rope.

2. RIGGING ARRANGEMENTS

Various ways of rigging are shown in Figs. 2.1, 2.2, 2.3
and 2.4. Figs. 4 and 5 show particular arrangements
(one forbidden and the other recommended).

The machine may be anchored to a fixed point with the
wire rope travelling towards the machine (Figs. 2.1,2.2,
2.3), or travel along the wire rope, with the load, the wire
rope itself anchored to a fixed point
(Fig. 2.4).

In example 2.2, the maximum working load of the pulley
and the anchor point should be equal to or greater than
twice the load.

N.B. Whatever the rigging arrangement, and if the
machine is anchored directly to a fixed point, ensure



that there are no obstructions around the machine
which could prevent the wire rope, the machine and
anchor from operating in a straight line. It is therefore
recommended to use a sling of an appropriate capacity
between the anchor point and the machine (Fig. 3).

A WARNING : Any rigging arrangement which

requires the calculation of the forces applied should be
checked by a competent engineer, with special attention
to the appropriate strength of fixed point used.
For work such as guiding the trunk in tree felling, the
operator should ensure that he is outside the danger
area by passing the wire rope around one or more
return pulleys.

The capacity of the machine may be increased consi-
derably for the same effort by the operator by using mul-
tiple sheave blocks. (See the examples set out in Figs.
6.1 and 6.2).

The increase in the capacity shown is reduced depen-
ding on the efficiency of the pulleys.

The diameter of the pulleys used should be equal to at
least 18 times the diameter of the wire rope. (Refer to
the applicable regulations).

For any rigging arrangement other than those descri-
bed in this manual, please consult TRACTEL®, or a
competent specialist engineer before operating the
machine.

3. INSTALLATING THE WIRE ROPE

N.B. When handling the wire rope it is recommended to

protect the hands by using work gloves.

If the wire rope is to be anchored to a high anchor point,

the wire rope should be anchored before fitting the wire

rope in the machine.

1. Uncoil the wire rope in a straight line to prevent
loops or kinks.

2. Release the internal mechanism (See section 4:
«Releasing and engaging the jaws»).

3. Insert the wire rope through the rope guide at the end
opposite to the anchor point (hook or anchor pin).

4. Push the wire rope through the machine, and if
necessary, helping it by operating the forward ope-
rating lever.

5. When the wire rope appears through the anchor
point, pull the slack wire rope through the machine,
to the point required.

6. Engage the jaws by operating the rope release
mechanism (See section 4 : «Releasing and enga-
ging the jaws»).

7. Anchor the TIRFOR® machine or the wire rope to the

appropriate fixed point (See section 5 : «Anchoring»)
taking care to ensure that the anchor point ( hook or
pin, depending on the model) is correctly fixed.

8. Extend the telescopic operating handle until the
spring locks into position. If necessary twist the two
sections of the handle, one inside other, to align the
spring (Fig. 1 p. 9).

9. Replace the telescopic operating handle on the
chosen operating lever (forward or reverse) and
twist the handle to ensure that it is locked in position
(about a half turn).

After this procedure, the machine is ready for operation,
providing the load is correctly anchored to the machine
or the wire rope (See section 5 : «Anchoring» and sec-
tion 2 «Rigging arrangements»).

4. RELEASING AND CLOSING THE JAWS

Each machine is fitted with a lever (Fig. 1 p. 2) for relea-
sing the jaw mechanism which should only be operated
when the machine is not under load.

There are two positions for the rope release lever (See
Fig. 7,8 and 9) : released or engaged.

N.B. When not in operation, it is recommended that the
rope release lever should be in the engaged position.
The machine must therefore be released before attemp-
ting to feed in the wire rope.

4.1, TU-8 or TU-16 (Fig.7)

Releasing :

1. Completely press the rope release safety catch (5)
and lift the rope release lever (4).

2. Release the safety catch and continue to lift the rope
release lever until it locks into position. The internal
mechanism is in the released position.

Engaging :

1. Lift the rope release lever slightly.

2. Press and maintain pressure on the rope release
safety catch, allowing the release lever to slowly tra-
vel back to its original position. Release the safety
catch. The release lever locks in position under the
effect of its spring.

4.2, TU-32 (Fig.8)

Place the anchor point against a support.

Releasing :

1. Completely press rope release safety catch (5) and push
the rope release lever (4) towards the anchor point.

2. Release the safety catch and continue to push the
rope release lever until it locks into position. The
internal mechanism is in the released position.



Engaging :

1. Push the rope release lever towards the anchor point.

2. Press and maintain pressure on the rope release
safety catch, allowing the release lever to slowly tra-
vel back to its original position. Release the safety
catch. The release lever locks in position under the
effect of its spring.

4.3. T-500D range (Fig.9)

Place the anchor point against a support.

Releasing :

Turn the rope release safety catch (5) and push the rope

release lever (4) towards the anchor pin until it locks into

position when raised slightly at its limit. Release the

safety catch.

Engaging :

1. Turn the rope release safety catch

2. Press the rope release lever vertically downwards,
allowing the lever to travel back to its original posi-
tion under the effects of its spring. Release the safe-
ty catch.

5. A ANCHORING

Failure to anchor the TIRFOR® machine correctly
runs the risk of a serious accident. The user must
always ensure before operation that the anchor
point(s) for the machine and wire-rope are of suffi-
cient strength to hold the load.

It is recommended that TIRFOR® machines should be
anchored to a fixed point or to the load using an appropria-
te capacity sling. It is forbidden to use the machine’s
wire rope as a sling by passing it around the load and hoo-
king it back onto itself (Fig.10-1 : incorrect anchoring arran-
gement; Fig.10-2 : correct anchoring arrangement).

The anchoring arrangement of models TU-8 and TU-16
is a hook fitted with a safety catch (Figs. 11 and 12). In
all cases when anchoring the machine the safety catch
of the anchor hook should be correctly closed, in its
position at the tip of the hook (Fig.12). This advice for
the machine anchor hook also applies to the hook fitted
to the wire rope.

TIRFOR® machines TU-32 and T-500D are anchored by
means of a removable anchor pin, fitted across the two
ends of the side cases (Fig. 13 and 14) and locked in
position by a spring clip (Figs. 15 and 16).

Optional hooks are available to fit the anchor point of
models T-500D and TU-32.

To anchor using the anchor pin, follow the procedure
below:

1. Open the spring clip of the anchor pin.

2. Remove the spring clip from the anchor pin.

3. Slide the anchor pin out of the side cases (Fig. 14 ).
4. Fit the anchoring arrangement, such as a sling, bet-

ween the side cases.

5. Refit the anchor pin through the side cases and
anchoring arrangement, such as the eyes of a sling.

6. Refit the spring clip to the anchor pin.

7. Close the spring clip, ensuring that it fits correctly
over the end of the anchor pin and cannot fall out.

A Warning : It is essential for the safe operation of
the machine to ensure that, before loading the machine,
the anchor points, hooks or pins, are correctly secured,
(with the safety catch correctly located on the hook -
Fig. 12).

6. OPERATION

TIRFOR® machines are very easy to use. Place the
telescopic operating handle on either the forward or
reverse operating lever, lock it into position by twisting,
and move the operating handle to and fro. The operating
arc is variable for ease of operation.

When operation stops, both jaws automatically grip the
wire rope and hold the load which is spread equally bet-
ween the jaws.

The to-and-fro operation of the forward or reverse lever
gives continuous movement of the load.

7. RELEASING THE WIRE ROPE AND STORAGE

It is essential to take the load off the machine befo-
re attempting to release the jaws. To do this, operate
the reverse operating lever until there is no tension in
the wire rope.

Remove the telescopic operating handle and return it to
the closed position.

Release the machine and follow the instructions for ins-
talling the wire rope in the reverse order. Re-engage the
jaws of the machine before putting it into storage.
Store the machine and wire rope in a dry place, away
from the effects of the weather. The wire rope should be
completely removed from the machine and rewound
onto its reeler.

Before reeling the wire rope, it is recommended to ins-
pect it, clean it with a brush and then grease it. (See
section 10).

8. SAFETY DEVICES

8.1. Overload limiting safety devices

All TIRFOR® machines incorporate a shear pin system.
In case of overload, one or more pins (depending on the
model), fitted to the forward operating lever, shear and
prevent further forward or lifting operations. Reverse
operation is still possible to enable the load to be lowe-
red or the wire rope to be slackened.



8.2. Rope release safety device

Models TU and T-500D are fitted with a «two-handed»
rope release system which requires deliberate operation
by the user to release the machine. See section 4 :
«Releasing and engaging the jaws».

9. REPLACING THE SHEAR PINS

Figures 17,18,19 and 20 show the position of the shear
pins for the various models. Spare shear pins are in the
stub of the operating levers for models TU-8 and TU-16,
and in the rope release lever for the other models,
behind the plastic cap.

Remove the sheared pins with a suitable punch. For
models TU-8 and TU-16, remove the forward operating
handle stub by using an extractor.

Remove the sheared pins. Refit the forward operating
handle stub on the crank and align the grooves for the
shear pins (Figs. 17 and 18).

For models T-500D and TU-32, align the holes of the
upper and lower sections of the forward operating lever.
Position the spare shear pin(s) and drive itithem in with
a hammer.

A Warning: It is forbidden to replace sheared
pins by anything other than genuine TIRFOR® shear
pins of the same model.

Before putting the machine back into operation, ensure
that the cause of the overload is removed. If necessary,
use multiple sheave blocks (Fig.6).

Remember to re-order sheared pins and put them back
in the correct place.

10. WIRE ROPE

To guarantee the safe operation of TIRFOR®
machines, it is essential to use them exclusively
with TIRFOR® wire rope which has been specially
designed to meet the requirements of the TIRFOR®
machine.

TIRFOR® wire ropes have a red strand which is visible
0on new rope.

One end of the wire rope has an end fitting, such as a
safety hook, fitted to a thimble fixed by a metal ferrule
(Fig. 21). The other end of the wire rope is fused and
tapered (Fig. 22).

A wire rope in good condition is a guarantee of safe-
ty, to the same extent as a machine in good condi-
tion. It is necessary to continuously monitor the state of
the wire rope, to clean and oil it with a rag soaked with
motor oil or grease.

Grease or oil containing graphite additives or molybde-

num disulphide must not be used.

Visual examination of the wire rope

The wire rope should be examined daily to detect any
signs of wear (damage or broken wires : See examples
in Fig. 23).

In case of any apparent wear, have the wire rope chec-
ked by a competent person. Any wire rope with a reduc-
tion from the nominal diameter by more than 10%
should be replaced. (See Fig. 24 for the correct method
of measuring the diameter of a wire rope).

A IMPORTANT : It is recommended, specially for lif-
ting applications, to ensure that the length of wire rope
is greater than actually required. Allow an extra meter
approximately.

When lifting or lowering loads over long lengths of wire
rope, steps should be taken to stop the load from rota-
ting to prevent the wire rope from unlaying.

Never allow a tensioned wire rope to rub over sharp
edges. The wire rope must only be used with pulleys of
an appropriate diameter.

Never expose the wire rope to temperatures beyond
100 degrees C. Never use wire rope that has been sub-
ject to damage such as fire, corrosive chemicals or
atmosphere, or exposed to electric current.

Storage : See section 7.

11. MAINTENANCE INSTRUCTIONS

The machine should be inspected, cleaned and lubrica-
ted at regular intervals, at least annually, by an appro-
ved TRACTEL® repairer.

Never use grease or oil containing graphite additives or
molybdenum disulphide.

To clean the machine, allow the machine to soak in a
bath of some proprietary cleansing fluid but not acetone
and derivatives or ethylene trichloride and derivatives.
Then shake the machine vigorously to loosen foreign
matter and turn it upside down to allow the dirt to come
out through the openings for the operating levers. Allow
the mechanism to drain and become dry.

After this treatment, ensure that the machine is well
lubricated by applying a quantity of oil (type SAE 90-
120) onto the internal mechanism through the openings
for the operating levers, and for the models TU-8 and
TU-16, through the special lubrication holes. To carry
out this procedure, it is best for the machine to be not
under load and in the released position.

Alternatively operate the forward and reverse operating
levers to allow the lubricant to penetrate all parts of the
mechanism.

N.B. Excess lubrication cannot cause the machine or



wire rope to slip.

Any machine where the side cases show signs of dents
or damage, or of which the hook is damaged (models
TU-8 and TU-16), should be returned to an approved
repairer of TRACTEL®.'s network.

12, A WARNINGS AGAINST HAZARDOUS
OPERATIONS

The operation of TIRFOR® machines, in accordance

with the instructions of this manual, is a guarantee of

safety. Nevertheless, it is useful to draw the attention of
users to the following warnings :

- TIRFOR® machines as described in this manual

must not be used for lifting people.

Never attempt to motorise the models of TIRFOR®

machines described in this manual.

- TIRFOR® machines must not be used beyond their
maximum working load.

- TIRFOR® machines must not be used for applica-
tions other than those for which they are intended.

— Never attempt to operate the rope release mecha-
nism whilst the machine is under load.

— Never obstruct the operating levers or the rope
release lever.

— Never operate the forward and reverse operating
levers at the same time.

- Never use a handle, other than the telescopic opera-
ting handle supplied, to operate the TIRFOR® machi-
ne.

- It is forbidden to replace sheared pins by anything
other than genuine TIRFOR?® shear pins of the same
model.

— Never anchor the machine other than by its appro-
priate anchor point.

— Never obstruct the machine, which could prevent
the machine, the wire rope and the anchor points
from operating in a straight line.

- Never use the TIRFOR® wire rope as a sling.

— Never apply a load to the loose wire rope exiting
from the anchor point of the TIRFOR® machine.

- Never subject the controls to sharp knocks.

- Never attempt to reverse the rope completely
through the machine whilst under load.

— Do not operate the TIRFOR® machine when the rope
ferrule gets to within 10 cm of the machine.
Otherwise the ferrule is likely to foul the casing and
push the rope guide inside the machine.

13. TROUBLESHOOTING

1) The forward operating lever moves freely and
does not operate the mechanism: the machine has
been overloaded and the shear pins have sheared. See
section 9 for replacing the shear pins.

2) Pumping:

A lack of lubricant in a TIRFOR® machine sometimes
brings about a condition known as «pumping» which is not
at all dangerous, but which is inconvenient. This situation
occurs when the jaw which is gripping the rope becomes
locked onto it preventing the other jaw from taking over the
load. As the operating lever is moved in one direction the
machine travels a few centimeters, but when the operating
lever travels in the other direction the machine moves back
the same distance in sympathy with the jaw which is loc-
ked onto the rope. The TIRFOR® machine should be tho-
roughly lubricated and it will recommence working normal-
ly.

3) Jerkiness:

This is also a symptom of lack of lubrication. The TIR-
FOR® machine should be thoroughly lubricated.

4) Blockage:

If the wire rope becomes blocked in the machine, gene-
rally because a damaged section of wire rope is stuck
within the jaws, it is imperative to stop operating the
machine. The load should be taken by another machine
on a separate wire rope, or by another means, whilst
ensuring that all safety precautions are taken. When
the blocked machine is no longer under load, the dama-
ged rope may be released and removed. Should this not
be possible, return the machine and wire rope to the
manufacturer or an approved repairer.

14. HEALTH AND SAFETY AT WORK

Al liting equipment must be supplied, operated, maintained and tested according to the provisions of the rele-

vent health and safety at work regulations.

It is also the responsability of every company to ensure that their employees have been fully and properly trai-

ned in the safe operation of their equipment.

Ensure that the labels are in place.
Replacement labels can be supplied on request.
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Przed zainstalowaniem i przystapieniem do uzytkowania
tego urzadzenia, w celu zapewnienia bezpieczenstwa jego
i skutecznosci dziat ania, nalezy zapozna¢ siez trescig
niniejszej instrukcji oraz stosowac si¢ do jej zalecen.
Kopia tej instrukcji powinna by¢ zawsze przechowywana
do uzytku kazlego z operatorow. Dodatkowe jej egzem-
plarze moga zosta¢ dostarczone na Zyczenie klienta.

Nie uzywaj tego urzadzenia, jesli brakuje ktorejs z tablic-
zek zamontowanych na korpusie urzadzenia lub jesli
ktory$ ze znajdujacych signa niej napisow nie jest czy-
telny - patrz opis w koncowej czeSci tej instrukcji.
Identyczne tabliczki moga zosta¢ dostarczone na #ycze-
nie klienta. Musza one zosta¢ zamontowane na urzadze-
niu przed przystapieniem do dalszej jego eksploatacji.
Upewnij sig 2 kazla osoba, ktorej powierzasz uzywanie
tego urzadzenia, potrafi signim post ugiwac i jest w sta-
nie spet ni¢ wymogi bezpieczenstwa obowigzujace przy
danym zastosowaniu. Niniejsza instrukcja musi pozos-
tawac zawsze do jej dyspozycii.

Instalacja i rozruch tego urzadzenia musza odbywac sie
w zgodzie z obowigzujacymi przepisami prawa i norma-
mi bezpieczenstwa odnoszacymi sie do instalacji, uyt-
kowania, konserwacii i kontroli urzadzen podnoszacych.
Przy profesjonalnym uzytkowaniu tego urzadzenia musi
ono pozostawaé pod odpowiedzialno$ cig osoby znajacej
odpowiednie przepisy prawa i mogacej nakaza¢ ich sto-
sowanie, w przypadku gdy osoba ta nie jest operatorem.
Kazla osoba uzywajaca tego urzadzenia po raz pierwszy
musi sprawdzi¢ poza strefg ryzyka, bez obciaznia i sto-
sujac niewielkie wysokosci podnoszenia, czy w pet ni
zrozumiat a wszystkie zasady bezpieczenstwa i sku-
tecznej obst ugi tego sprzeu.

Instalacja i rozruch tego urzadzenia musza odbywac sie
w warunkach zapewniajacych bezpieczenstwo instalato-
ra, zgodnie z przepisami prawa stosowanymi do tej kate-
gorii sprzgtu.

Przed kazlym uzyciem urzadzenia sprawdz, czy jest ono
w widocznym dobrym stanie, sprawdz tezstan uzywany-
ch wraz z nim akcesoriow.

Tractel® odrzuca wszelka odpowiedzialno§¢ za skutki
dziat ania tego urzadzenia w konfiguracji montaau innej
nizopisana w niniejszej instrukcji.

Urzadzenie musi zosta¢ podwieszone pionowo do punk-
tu kotwiczacego i konstrukcji, ktorych wytrzymat 0s§¢
musi by¢ na tyle duza, aby wytrzymaé maksymalne
obcigZnie robocze podane w tej instrukcji. W przypadku
uzywania kilku urzadzen wytrzymat o$¢ konstrukcji
musi uwzgledniag ich liczbg zgodnie z ich maksymalnym
obcigzniem roboczym.

Wszelka modyfikacja urzadzenia poza kontrolg firmy
Tractel®, badz usuniecie jakiejkolwiek jego czesci skt ado-
wej uwalnia Tractel® od odpowiedzialnosci za to urzadze-
nie.

Tractel® gwarantuje dziat anie urzadzenia pod warun-
kiem, 2 jest ono wyposazne w oryginalng ling Tractel®
zgodnie ze specyfikacjami podanymi w niniejszej ins-
trukeii.

Kaala operacja demontaa tego urzadzenia nieopisana w
niniejszej instrukciji lub jego naprawa wykonana poza
kontrolg firmy Tractel® uwalnia ja od odpowiedzialnosci
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za to urzadzenie, zwt aszcza w przypadku wymiany orygi-
nalnych czgs ci zamiennych na czgs ci innego pochodzenia.
Wszelkie dziat ania na linie majace na celu jej modyfi-
kacjelub naprawepoza kontrolg firmy Tractel® uwalniaja
ja odpowiedzialnosci za skutki tych dziat an.
Urzadzenie to nie moz byé wykorzystywane do innych
operacji nizopisane w niniejszej instrukcji. Nie moz byé
nigdy uzte do podnoszenia t adunku, ktérego cigar
przekracza maksymalne obciaZnie robocze podane na
urzadzeniu. Nigdy nie moz by¢ uzywane w atmosferze
wybuchowe;j.

Zabronione jest wykorzystywania tego urzadzenia do
podnoszenia lub przemieszczania 0s6b.

Urzadzenie to jest urzadzeniem recznym i nigdy nie moz
by¢ uzyte z napgdem silnikowym.

Jesli + adunek ma byé podnoszony przez kilka urzad-
zen, ich instalacja musi byé poprzedzona analizg tech-
niczng przeprowadzong przez kompetentnego technika,
a nastgonie wykonana zgodnie z tg analiza, w szczegdl-
nosci w celu zapewnienia stat ego rozt oznia obcigZ-
nia w odpowiednich warunkach. Tractel® odrzuca
wszelka odpowiedzialnos ci na wypadek, gdyby urzadze-
nie Tractel® zostat o uzyte w kombinacji ze sprzgem
podnoszacym innego pochodzenia.

Nigdy nie parkuj i nie przemieszczaj siepod t adunkiem.
Oznakuj strefepod + adunkiem i zabron do niej wstgpu.
Ciagt a kontrola wzrokowa stanu urzadzenia i jego
wt asciwa konserwacja to czgs¢ Srodkow zapewniaja-
cych bezpieczenstwo uzytkowania. Urzadzenie musi byé
poddawane okresowym przegladom przeprowadzanym
przez autoryzowany serwis Tractel®, jak opisano w ninie-
jszej instrukcji.

Dobry stan liny jest podstawowym warunkiem bezpiec-
zenstwa i prawidt owego dziat ania urzadzenia.
Kontrola dobrego stanu liny musi by¢ przeprowadzana
przy kazlym uyciu, jak podano w rozdziale dotyczacym
liny. Kaza lina wykazujaca oznaki zuzycia musi zosta¢
wyrzucony do § mieci.

Kiedy urzadzenie nie jest wykorzystywane musi zosta¢
umieszczone w miejscu hiedostgonym dla oséb nieu-
prawnionych do jego uzywania.

Podczas pracy z tym urzadzeniem uzytkownik musi
sprawdzac, czy lina jest ciagle naprgiona, a w szczegol-
nosci, czy t adunek nie jest chwilowo neutralizowany
przez jaka$ przeszkode znajdujaca sie na drodze jego
zjazdu. Sytuacja taka mogt aby skutkowa¢ zerwaniem
liny po spadnieciu t adunku z przeszkody.

W przypadku ostatecznego zaprzestania uzytkowania
urzadzenia nalezy je zt omowa¢ w warunkach uniemodi-
wiajacych jego dalsze uzytkowanie. Nalezy przestrzegac
obowigzujacych przepisow prawa w zakresie ochrony
Srodowiska.

WANE: W przypadku kailego profesjonalnego zastosowania
tego urzadzenia, zwt aszcza je$li powierzasz je pracownikowi
etatowemu lub osobie wspdt pracujacej, stosuj siedo obowigzu-
jacych przepiséw prawa pracy dotyczacych montazu, konserwacii
i uzytkowaniu tego typu sprzgu, a w szczegdlnosci dotyczacych
wymaganych kontroli: kontroli przy pierwszym rozruchu przez
uzytkownika, kontroli okresowych i kontroli po demontazs lub
naprawie.




SPECYFIKACJE

MODEL TU-8 | T-508D | TU-16 | T-516D | TU-32 | T-532D
Maksymalne obciaznie robocze t 0,8 1,6 3,2
Cigar:

- urzadzenie kg 8,4 6,6 18 13,5 27 24

- dzwignia teleskopowa kg 1 1 2,4 2,3 2,4 2,3

- lina standardowa 20 m wyposazna kg 6,1 6,1 13,1 13,1 26,6 26,6
Cigar cat_kowity urzadzenia w wersji standard kg 15,5 13,7 33,5 28,9 56 52,9
Wymiary urzadzenia:

- dt ugo$¢ mm | 527 420 660 523 676 620

- dt ugo$ ¢ z hakiem w opcji mm - 550 - 650 860 840

- wysokos ¢ mm 265 250 330 315 330 355

- grubo$ ¢ mm | 108 99 140 127 156 130

- dzwignia: schowana/ wyciagnigda cm | 51/77 | 40/69 | 68/119 | 65/115 | 68/119 | 65/115
Lina oryginalna TIRFOR®

- Srednica mm 8,3 11,5 16,3

- gwarantowana wytrzymat 0§ ¢ na zerwanie*daN 4000 8000 16000

- Cigzar na metr kg 0,25 0,5 1
Przesuw liny (M. w przod /M. w tyt )™ mm | 70/76 | 46/63 | 56/70 | 42/57 | 30/48 | 18/36

* Wraz z zakonczeniami liny.

** Przesuw liny przy maksymalnym obciaZeniu roboczym na cat kowity cykl ruchu dzwigni tam i z powrotem.

1. PREZENTACJA | OPIS URZADZENIA

TIRFOR® jest przeno$nym urzgdzeniem trakcyjnym i
podnoszacym z przechodzaca ling, pet nigcym wszel-
kie funkcje wciggarki lub wciggnika recznego w najbard-
ziej rémorodnych warunkach uzytkowania, i posiadaja-
cym wyjatkowe zalety.

Jego oryginalno$ ¢ polega na zastosowanej zasadzie
trakcii liny. Lina, zamiast nawija¢ signa beben, jak to ma
miejsce w tradycyjnych wciagnikach lub wciggarkach,
wprowadzana jest w sposéb prostoliniowy przez dwa
uchwyty dziat ajace niczym dwie rece, ktdre wciggaja ja
lub towarzyszg jej przy schodzeniu. Mechanizm jest
samozaciskowy. Sit a przenoszona jest na dzwignie
manewrowe (ruch w przdd lub w tyt ), przez teleskopo-
we zdejmowalne ramie

Urzadzenie wyposazne jest w system mocowania: hak
lub bolec w zalezno$ci od modelu, umoZiwiajacy szyb-
kie zamocowanie go do jakiegokolwiek punktu stat ego
0 wystarczajgcej wytrzymat oS ci.

Urzadzenia TIRFOR® przeznaczone do trakcji lub pod-
noszenia sprzgu nalez do dwoch gam produktéw, z
ktorych kazda obejmuje trzy modele o rémych modi-
wos ciach:

- Gama T-500D do uztku okazjonalnego,

- Gama TU do uztku intensywnego.

Standardowo urzadzenie dostarczane jest wraz z teles-
kopowym ramieniem oraz specjalng ling TIRFOR® o
standardowej dt ugo$ci 20 metréw wyposazong w hak

bezpieczenstwa. Lina jest nawiniga na kot owrdt (inne
dt ugosci liny dostgne na zdanie).

Do kazlego urzadzenia dot gczona jest niniejsza ins-
trukcja wraz z kartg gwarancyjng oraz deklaracjg zgod-
no$ci CE.

A WARNE: Liny TIRFOR® zostat y specjalnie
zaprojektowane do uzytku wraz z urzadzeniami TIR-
FOR®, ze wzgledu na szczegblng koncepcje tych
urzadzen.
TRACTEL® nie moz zagwarantowa¢ bezpieczenst-
wa ich uzytkowania z linami innymi nizliny TIRFOR®.

2. SCHEMATY MONTAZ

Istniejace moZiwo$ ci montazu pokazane sg na rysunka-
ch 2.1, 2.2, 2.3 i 2.4. Rysunki 4 i 5 przedstawiajg szc-
zegllne przypadki montaa (montaz niedozwolony i
montaz dozwolony).

Urzadzenie moz by¢ mocowane do punkiu stat ego,
wtedy lina przechodzi przez urzadzenie (Rys. 2.1, 2.2,
2.3 ), badz przemieszczac sie wzdt uz liny ze swoim
t adunkiem, wtedy to lina przymocowana jest do punk-
tu stat ego (Rys. 2.4).

W przypadku 2.2 wytrzymat 0$ ¢ kraa linowego i jego
mocowania musi by¢ wigksza niz dwukrotna warto$ ¢
obcigzenia.

UWAGA: Niezalezie od schematu montazu i tego, czy
urzadzenie przymocowane jest bezpos rednio do punk-
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tu stat ego, musi sigwyréwnywac bez przeszkdd w kie-
runku t adunku lub dziat ania sit y. W tym celu zaleca-
ne jest zat oZnie zawiesia o odpowiedniej wytrzy-
mat o$ci miglzy punktem mocowania i urzadzeniem
(Rys. 3).

A OSTRZEZNIE: Kaziy montaz wymagajacy oblic-

zenia dziat ajgcych st musi zostaé skontrolowany
przez kompetentnego technika, w szczegélnosci jesli
chodzi o wytrzymat 0$¢ uzywanych stat ych punktow
mocowania.
W przypadku prac takich jak sterowanie upadkiem drze-
wa, operator musi ustawi¢ sigz dala od strefy niebez-
piecznej, przeprowadzajac ling przez jeden lub kilka
krazkéw zwrotnych.

No$no$ ¢ urzadzenia moz zosta¢ w znaczacy sposob
ZWigkszona, przy tej samej sile wywieranej przez opera-
tora, przez uzcie wielokrazoéw (patrz przykt ady na
schematach Rys. 6.1 6.2).

Podane zwigkszenie no$ no$ ci redukowane jest w zalez
nosci od sprawno$ ci krazkow.

Srednica uzytych krgzow musi by¢ réwna co najmniej
18-krotnej § rednicy liny (w razie potrzeby zapoznaj siez
obowigzujacymi przepisami).

W przypadku innego montaau nizopisane w niniejszej
instrukcji, przed przystapieniem do montaa skontak-
tuj sie z firma TRACTEL® lub z wykwalifikowanym
specjalista.

3. ROZRUCH

UWAGA: Podczas manipulowania ling zalecane jest

uzywanie rekawic ochronnych.

1. Rozwin ling uwazjac aby jej nie poskrecaé i nie
tworzy¢ pli.

2. Wysprzegnij mechanizm urzgdzenia (patrz rozdziat
Wysprzeganie i sprzeganie).

3. Wprowadz ling do otworu urzgdzenia znajdujgcego
signa koncu przeciwlegt ym w stosunku do systemu
mocowania (hak lub bolec).

4. Przewlecz lingprzez urzadzenie, pomagajac sobie w
razie konieczno$ ci dzwignig ruchu w przéd.

5. Gdy lina wyjdzie po stronie systemu mocowania,
rozwin jg pociggajac reka, azuzyskasz zadang dt u-
gosé.

6. Sprzggnij mechanizm manewrujgc dzwignig wys-
przgyania (patrz rozdziat Wysprzeganie i sprzgga-
nie).

7. Zamocuj TIRFOR® lub ling w wybranym punkcie
stat ym (patrz rozdziat po$wigcony ,Mocowanie”),
pamidajgc 0 zablokowaniu systemu mocujacego,

haka lub bolca, w zalemo$ ci od modelu.

8. Rozt 6z ramig teleskopowe (Rys. 1) az do wyj$cia
spreyny blokujacej przez otwér. W razie potrzeby
obracaj obydwoma odcinkami ramienia jednym na
drugim, aby spreyna pokryt a sigze swoim otworem.

9. Wcisnij do oporu ramig teleskopowe na dzwignie
manewrowg (ruchu w przéd lub ruchu w tyt ) i
zablokuj je ruchem obrotowym (okot o 1/2 obrotu).

Po zakonczeniu tych operacji urzadzenie jest gotowe do
pracy, pod warunkiem, 2 t adunek zostat prawidt o-
wo zamocowany do urzgdzenia lub do liny (patrz rozd-
ziat ,Mocowanie” i ,Schematy montaas”).

Jes i lina zamocowana jest w punkcie gornym, wysoko,
nalezy przystapi¢ do jej zamocowania przed wykona-
niem innych operacii.

4. WYSPRZEGANIE | SPRZEGANIE

Kazle urzadzenie wyposazne jest w uchwyt (4) umodi-
wiajacy wysprzggnigcie mechanizmu zaciskowego za
pomocg manewru, ktéry moz byé¢ wykonywany
wyt gcznie bez t adunku.

Uchwyt moz znajdowa¢ siew dwdch pot ozniach (patrz
Rys. 7, 8, 9): wysprzggnidy lub sprzggnigly.

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, zaleca sie
ustawienie uchwytu wysprzegajacego w pozycji sprze
gnietej. Oznacza to konieczno$ ¢ wysprzegniecia urzad-
zenia przed wprowadzeniem do niego liny.

4.1. TU-8 lub TU-16. (Rys. 7)

Wysprzgganie:

1. Wcisnij do oporu przycisk blokady (5) i rozpocznij
obracanie uchwytem wysprzegajacym do gory.

2. Zwolnij przycisk blokady i kontynuuj ruch doprowad-
zajac uchwyt wysprzggajacy (4) do jego pozycii
zablokowanej. Mechanizm jest teraz wysprzegniety.

Sprzgganie:

1. Pociagnij za uchwyt wysprzgjajacy w tym samym kie-
runku co poprzednio i przesun go o niewielki odcinek.

2. Nacié nij przycisk blokady i przytrzymaj go, zwalniajac
uchwyt wysprzggania, ktory powréci do pozycji sprze
gnigej pod wpt ywem dziat ania swojej spreyny.

4.2.TU-32. (Rys. 8)

Oprzyj o co$ koniec urzadzenia po stronie mocowania.

Wysprzeganie:

1. Wci$nij do oporu przycisk blokady (5) i rozpocznij ruch
uchwytu wysprzegania (4) w kierunku konca urzadzenia
po stronie mocowania.

2. Zwolnij przycisk blokady i popychaj nadal uchwyt



wysprzggania az do jego pozycji zablokowane;.
Mechanizm jest teraz wysprzegnigly.

Sprzgganie:

1. Popchnij uchwyt wysprzggania w kierunku kohca
urzadzenia po stronie mocowania.

2. Wcisnij przycisk i przytrzymaj go, zwalniajgc uchwyt
wysprzggania, ktdry powrdci do pozycji sprzggnietej pod
wpt ywem dziat ania swojej spreyny.

4.3. Seria T-500D (Rys. 9)

Oprzyj o co$ koniec urzadzenia po stronie mocowania.

Wysprzeganie:

Obracaj przyciskiem blokady (5) i popchnij uchwyt wys-

przggania (4) w kierunku bolca mocujacego az zabloku-

je siew pozycji wysprzegnigej, podnoszac go lekko na
koncu biegu. Zwolnij przycisk blokady.

Sprzgganie:

1. 1. Obracaj przyciskiem blokady.

2. Popchnij uchwyt wysprzegania pionowo do dot u i
pozwdl mu wréci¢ do pozyciji sprzegnigej pod wpt y-
wem dziat ania swojej spreyny. Zwolnij przycisk bloka-
dy.

5. A MOCOWANIE

Bt gd mocowania moz staé sigeprzyczyna groznego
wypadku. Przed rozpoczeciem operaciji uzytkownik
zawsze musi sprawdzi¢, czy punkt lub punkty
mocowania urzadzenia lub liny majg wystarczajaca
wytrzymat 08¢ w stosunku do przykt adanej sit y
(podnoszenie lub trakcja).

Zalecane jest mocowanie urzadzen TIRFOR® przez
t gczenie ich z punktem stat ym lub t adunkiem za
pomocg odpowiedniego zawiesia. Zabronione jest uzy-
wanie liny tego urzadzenia jako zawiesia z owini¢
ciem jej wokot jakiego$ przedmiotu, aby nastegnie
chwycic j za hak (Rys. 10-1: zastosowanie zabronione;
10-2: zastosowanie normalne).

Systemem mocowania modeli TU-8 i TU-16 jest hak
wyposamny w klapkezabezpieczajacg (Rys. 11i12). W
kazdym wypadku mocowanie musi by¢ zrealizowane w
taki sposob, aby klapka zabezpieczajgca znalazt a sig
w pozycji prawidt owego zamknigcia, wsparta na dzio-
bie haka (Rys. 12). Te same zalecenia dotyczg haka
samego urzadzenia i haka liny.

Urzadzenia TU-32 i T-500D mocowane sg za pomoca Wyj-
mowalnego bolca mocujacego, przechodzacego przez
oba ucha obudowy (Rys. 13 i 14) i blokowanego kot kiem
z piers cieniem spreynujgcym dwupozycyjnym - zabloko-
wany i odblokowany (Rys. 15 16).

Dostegone sg modele hakow odpowiednie do bolcow
mocujacych wszystkich modeli T-500D i modelu TU-32.

Aby wykonaé mocowanie, postgpuj w nastepujacy

sposob (mocowanie za pomocg bolca):

1. Obré¢ pierscien spreynujgcy kot ka bolca do
pozycji odblokowane;.

2. Wyjmij kot ek z bolca.

3. Pociagnij za bolec, aby go wyja¢ (Rys. 14).

4. Przeprowadz przez oba ucha obudowy zewngrzny
element mocujacy, taki jak zawiesie.

5. Wt 6zbolec, wkt adajac go ponownie w to ucho, z
ktdrego zostat wyjdy.

6. Wt 6z kot ek blokujacy do otworu na koacu bolca,
wpychajac go do oporu.

7. Obrd¢ pierscien spregynujacy kot ka, upewniajac
sig czy jest zablokowany na bolcu w sposob unie-
moZiwiajacy wyciagniecie kot ka.

N\ oOstrzeienie: ze wzglelow bezpieczenstwa, przed
zat ozniem + adunku konieczne jest sprawdzenie, czy ele-
menty mocowania, hak Iub bolec, sg prawidt owo zabloko-
wane (w przypadku haka — zamkniga klapka (Rys. 12).

6. MANEWROWANIE

Manewrowanie urzadzeniem TIRFOR® jest bardzo
t atwe i polega na wykonywaniu ramieniem telesko-
powym ruchéw wahadt owych, ktérych amplitudedobie-
ra operator dla jak najwigkszej wygody pracy.

Poruszanie dzwignig ruchu w przdd i ruchu wstecznego
ma podwdjny efekt: + adunek przemieszcza sigwraz z
kazdym ruchem dzwigni, w jednym i w drugim kierunku.

7. ZDEJMOWANIE | PRZECHOWYWANIE

Przed wysprzgynigciem urzadzenia nalezy koniecz-
nie odt gczy¢ je od t adunku. W tym celu manewruj
dzwignig ruchu wstecz azdo znikniecia napreenia liny.
Zdejmij ramie teleskopowe z dzwigni, na ktérg byt o
nat ozne, obracajac nim wezes niej w celu odblokowa-
nia. Odt 6zje w pozycji zt oznej.

Wysprzegnij urzgdzenie, nastepnie wykonuj czynno$ ci w
kolejno$ci odwrotnej niz przy montaau. Przed zt oz-
niem w magazynie ponownie sprzggnij urzadzenie.
Przechowuj samo urzgdzenie i lingw miejscu suchym,
zabezpieczonym przed dziat aniem zmiennych
warunkow atmosferycznych. Lina musi by¢ cat kowicie
wyjda z urzadzenia i przechowywana na bebnie.

Przed zwinigciem liny na begben zaleca sigdokonanie jej
przegladu, oczyszczenie szczotkg i nasmarowanie.

8. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
8.1. Urzadzenie zabezpieczajace przed przecigzniem

Wszystkie modele wyposazne sg w system kot kéw
zabezpieczajacych §cinanych. W przypadku nadmier-
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nego obcigzenia jeden lub wiecej kot kéw (zaleaie od
modelu), znajdujacych sie na dzwigni ruchu w przéd,
ulegng $cinaniu, uniemoZiwiajgc w ten sposéb konty-
nuowanie ruchu, z zachowaniem jednakz moZiwos ci
zjazdu lub zdjgcia sit y za pomocg dzwigni ruchu
wstecz.

8.2. Zabezpieczenie wysprzegania

Modele TU i T-500D wyposazne sg w urzadzenie wys-
przegajace ,obureczne”, ktdre umodiwia wysprzggnigcie
tylko w wyniku celowych dziat an uzytkownika. Patrz
rozdziat ,Wysprzeganie i sprzgganie”.

9. WYMIANA KOHKOW ZABEZPIECZAJACYCH

Na rysunkach 17, 18, 19 i 20 pokazano rozmieszczenie
kot kéw zabezpieczajacych w rémych modelach. Kot ki
zapasowe znajdujg siew dzwigni ruchu w przéd (modele
TU-8 i TU-16) oraz w uchwycie wysprzeggania w przypad-
ku pozostat ych modeli (korek plastikowy do usunigia).
Najpierw wyjmij $cigte kot ki za pomocg wybijaka. W
modelach TU-8 i TU-16 zdejmij wczes niej z osi dZwignie
ruchu w przéd, co wymaga uzycia § ciggacza piast.
Wyczys ¢ gniazdo kot ka. W przypadkuTU-8 lub TU-16
ustaw z powrotem na osi dzwignig ruchu w przdd, tak
aby ,pot gniazda” osi i dzwigni przystawat y do siebie
(Rys. 171 18).

Lekkimi uderzeniami mt otka wepchnij do oporu nowe
kot ki na swoje miejsce, po wczes niejszym przystawie-
niu otworéw czes ci dolnej i gorej dzwigni w przypadku
modeli T-500D lub TU-32.

A Ostrzeznie: Zabronione jest zastgowanie
scigych kot kow za pomocg jakichkolwiek innych
czgsci nizkot ki TIRFOR® do tego samego modelu.

Przed przystapieniem do ponownego uzcia urzadzenia
nalezy upewni¢ sig Z przyczyna przecigZenia zostat a
usuniga. W razie potrzeby nalezy uzy¢ wielokrazow
(patrz Rys. 6). Nalezy przewidzie¢ zapas kot kéw na
wymiang aby uniknaé przedt uzjacego sieprzestoju.

10. LINA

W celu zagwarantowania bezpieczenstwa uzytkowa-
nia urzadzen TIRFOR® podstawowe znaczenie ma
uzywanie ich wyt gcznie wraz z linami TIRFOR?®,
zaprojektowanymi specjalnie dla tych urzadzen.
Liny TIRFOR® zawierajg splot w kolorze czerwonym,
widoczny w stanie nowym.

Zakonczenie liny wyposazne jest w hak bezpieczenstwa
zamontowany na utworzonej z niej plli z kauszg obcis -

nigg metalowg tulejg (patrz Rys. 21). Drugi koniec liny
jest zespawany i oszlifowany (patrz Rys. 22).

Dobry stan liny jest gwarancjg bezpieczenstwa, w
takim samym stopniu jak dobry stan urzadzenia.
Nalezy zatem nieustannie czuwa¢ nad stanem liny,
czysScic jg i smarowa¢ szmatkg nasaczong olejem Iub
smarem.

Unikaj smar6w i oleju zawierajacych dwusiarczek molib-
denu i dodatki grafitu.

Kontrola wzrokowa liny

Jesli jest uzywana, lina musi by¢ codziennie kontrolo-
wana w celu wykrycia ewentualnych oznak zuzcia
(odksztat cenia, zerwanie 2yt y: przykt ad na Rys. 23).
W przypadku widocznego zuzycia zle¢ kontrolgliny kom-
petentnej osobie. Kazda lina, ktérej zuzycie doprowad-
zit 0 do zmniejszenia § rednicy nominalnej 0 10% musi
zostaé wycofana z eksploatacji. (Wykonaj pomiar jak
pokazano na Rys. 24).

A WARNE: Zalecane jest sprawdzenie, szczegolnie
w przypadku operacji podnoszenia, czy dt ugos¢ liny
jest wigksza nizdroga przebywana przez t adunek.
Nalezy przewidzie¢ co najmniej jeden dodatkowy metr
liny, ktéry zawsze musi zwisa¢ poza obudowe urzadze-
nia po stronie mocowania.

Przy podnoszeniu i opuszczaniu + adunkéw na dt ugi-
ch linach nie dopuszczaj do obracania sigt adunku, aby
unikna¢ rozkrecenia sigliny.

Nigdy nie dopuszczaj do tego, aby naprgona lina ocie-
rat a sig o przeszkode i uzywaj wyt gcznie krgkow o
odpowiedniej § rednicy.

Nie narazj liny na dziat anie temperatury przekraczajg-
cej 100° ani na szkodliwe dziat anie czynnikéw mecha-
nicznych i chemicznych.

Przechowywanie: patrz rozdziat 7.

11. KONSERWACJA URZADZENIA

Konserwacja urzadzenia polega na jego czyszczeniu i
oliwieniu oraz poddawaniu go przegladom okresowym
(co najmniej raz w roku) przez autoryzowany serwis
TRACTEL®.

Nigdy nie uzywaj oleju ani smaru zawierajacego dwu-
siarczek molibdenu lub dodatku grafitu.

Aby oczy$ci¢ urzgdzenie, zanurz je cat kowicie w
kapieli rozpuszczalnika takiego jak ropa, benzyna,
white-spirit, z wyjatkiem acetonu i pochodnych, tréjchlo-
roetylenu i pochodnych, nastgonie potrza$nij nim, aby
odklei¢ od niego bt oto i inne ciat a obce. Odwraé
urzadzenie, aby zabrudzenia wypadt y z niego przez
otwory dzwigni. Pozostaw do osuszenia i wyschniecia.
Nalezy teraz koniecznie obficie smarowa¢ mecha-



nizm wlewajac olej (typu SAE 90 120) przez otwory w
obudowie i przez otwér specjalny (olejarkg w modelach
TU-81iTU-16. Wysprzegnij przedtem urzgdzenie odt gc-
zone od + adunku i manewruj dzwigniami, aby ut atwic
wnikniecie oleju do wszystkich czgs ¢i mechanizmu.
UWAGA: Nie nalezy obawia¢ signadmiermego nasmaro-
wania urzgdzenia.

Kazde urzgdzenie, ktérego obudowa nosi § lady uderzen
lub znieksztat cen, lub ktorego hak (modele TU-8 i TU-
16) jest odksztat cony, musi zostaé oddane do autory-
zowanego serwisu sieci TRACTEL®.

12, A PRZECIWWSKAZANIA DOTYCZACE
UZTKOWANIA

Uztkowanie urzadzen TIRFOR® zgodnie ze wskazow-
kami podanymi w niniejszej instrukcji daje cat kowitg
gwarancjebezpieczenstwa. Jednakz zalecane jest ostr-
zezenie operatora przed wykonywaniem manewréw nie-
dozwolonych, takich jak podane nizj.

Zabronione jest:

- uzywanie urzgdzen opisanych w tej instrukcji do pod-
noszenia 0sob,

- uzywanie napgdu silnikowego do tych urzadzen,

- uzwanie urzadzen TIRFOR® poza zakresem ich
no$ nos ¢i nominalnej,

- uzwania ich do innych celdw niz te, do ktérych sg
przeznaczone,

- manewrowanie uchwytem wysprzegania, gdy urzgd-
zenie jest obcigzone,

- zakt dcanie swobodnego przemieszczania dzwigni
ruchu wstecz, ruchu w przéd lub uchwytu wysprze
gania,

- jednoczesne uruchamianie dzwigni ruchu w przod i
wiyt,

- uzwanie jakiegokolwiek innego $rodka manewro-
wania nizoryginalne ramigteleskopowe,

- zastgoowanie oryginalnych kot kéw bezpieczenstwa
przez jakiejkolwiek inne niz kot ki TIRFOR® tego
samego modelu,

- mocowanie urzadzenia w jakikolwiek inny sposéb niz
za pomoca jego Wt asnego systemu mocowania,

— blokowanie urzadzenia w pozycji stat ej lub zakt ¢-
canie jego samowyréwnywania siew kierunkut adun-
ku,

- uzywanie liny urzadzenia jako zawiesia,

- stosowanie obcigznia na ciggnie liny wychodzacym
po stronie mocowania,

- uderzanie w elementy sterujace,

- takie manewrowanie w ruchu w przdd, ktdre dopro-
wadzi do zetknigcia sietulei haka liny z obudowa,

- takie manewrowanie w ruchu wstecz, 2 koncowka
liny znajdzie sigw pobli obudowy.

13. NIEPRAWIDIOWOSCI W DZIAtANIU

1) Jes|i dzwignia ruchu w przéd obraca sigswobod-
nie na swojej osi nie uruchamiajac mechanizmu, oznac-
zato, 2 kot ki bezpieczenstwa zostat y $cige na sku-
tek przeciazenia. Nalezy je wymieni¢ na nowe jak poda-
no w rozdziale 9.

2) Pompowanie:

Niedobor oleju w mechanizmie powoduje zjawisko (ktére
nie jest niebezpieczne) nazywane pompowaniem, wyste
pujace przy ruchu w przdd: lina lub urzadzenie (w zalez
no$ ci od montazl) podnosi siei opada o kilka centymetréw
bez postgou. Nalanie oleju do obudowy spowoduje usunie
cie tego zjawiska. W razie potrzeby manewruj uchwytem
ruchu wstecz na mat ym dystansie, aby ut atwi¢ nasma-
rowanie czgs ci.

3) Wstrzasy:

Przerywanie manewréw na biegu wstecznym moz by¢
réwniez spowodowane brakiem oleju. Stosuj procedure
opisang wyzj.

4) Blokada:

Jesli lina zablokowat a sigw urzadzeniu, co zdarza sig
na ogét z powodu zuzycia sietej czes ci liny, ktéra siew
nim znajduje, nalezy bezwzglednie przerwa¢ manewr.
Podja¢ + adunek za pomocg innego §rodka spet niajg-
cego przewidywane prawem wymogi bezpieczenstwa
i zdjgé urzadzenie wysprzggajac je bez + adunku. W
szczegdlnym wypadku, gdyby okazat o sigto niemodi-
we, nalezy odda¢ urzadzenie wraz z ling do autoryzo-
wanego serwisu TRACTEL®.

14. KONTROLE WYMAGANE PRAWEM

Kazle przedsigbiorstwo powierzajace urzadzenie TIRFOR® pracownikowi etatowemu lub osobie wspét pracuja-
cej musi stosowac siedo przepiséw prawa pracy dotyczacych bezpieczenstwa.

We Francji urzadzenia te musza w takich wypadkach by¢ poddane kontroli wstepnej przed oddaniem do uzytko-
wania oraz by¢ kontrolowane w regularnych odstgpach czasu (zarzagdzenie z 9 czerwca 1993).

Upewnij sig 2 etykiety znajduja signa swoich miejscach.
Dodatkowe etykiety moga by¢ dostarczone na zyczenie klienta.
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OCHOBHbIE UHCTPYKLIUK

Tina oBecnevenuss GesonacHoii M 3cdeKTUBHOA YCTaHOBKM W
UCONb30BaHUA [aHHOrO YCTPOICTBA CreAyeT npeaBapuTensHo
NPOYECTb [iaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCTyaTauuu U B fanbHediluem
BbINONHATL €€ MONOMEHMS W PekoMeHAaLMM. Kommio MHCTpyKunu
CTIeQiyeT COXPaHWTb M NPEAIOCTABHTb B PACTIOPSIKERYE BCEM ONepaTopam,
[lononHuTeNbHble  KOMMM  MHCTPYKUMM  NPEAOCTaBAsIOTCA Mo
Tpe6oBaHuio.

He cnepyer ncnonb30BaTh MeXaHu3M, ECTIM OfiHa U3 NPUKPENMIEHHbIX K
HeMy TaBnuyeK OTCYTCTBYET, UMM €CAN YKa3aHHast Ha HUX MHGopMaLms
cTepTa unK HepasbopuuBo Hanucana. MHdopMaumio o pacrnonoxeHun
TabMMYeK MOXHO NPOYECTb B KOHUE AaHHOW MHCTpyKuwu. Mo
TPpe6oBaHMI0 KNMEHTa NPeAOCTABNAIOTC WACHTUYHble TaBnuuku,
KOTOPbIe AOMKHbI GbITb 3aKPeNeHbI 40 TOro, Kak MeXaH3M 6yaeT BHOBb
BBE/ieH B 3KCTUTyaTaLuio.

CreyeT y6emThCS B TOM, YTO BCE MNLIA, KOTOPbIM Bbl NPEAOCTABNSETE
B MOMb30BaHNE AaHHOE 0BOpYNOBaHWe, YMEIOT UM YMpaBnsTb W B
COCTOSHUM COBNIORATL HEOBXOAMMbIE MPaBitNa TeXHHKM Ge3onacHocTH,
Tonb30BaTensM HeOGX0AUMO NPEAOCTABUTH AaHHYIO UHCTPYKLIMIO.

Tpv BBOAE B AKCMNYaTALMIO AAHHOTO MeXaHu3Ma criefiyeT cobniofats
HOPMATUBHbIE aKTbl M HOPMbI Ge30macHoCTM, MPUMEHMMble NP
YCTaHOBKE, MCTONb30BaHH, TEXHUYECKOM 0GCY)KMBaHWM 1 KOHTpOME
MeXaH3MOB, HCrIONb3YeMbIX AN NObeMa rpy308.

Mpn npodheccvoHanbHoM Menonb3oBaHuM 3a fiaHHoe 060pYAOBaHMe
AOMIKEH OTBEYATb CMIELMANNCT, KOTOPOMY W3BECTHBI MPUMEHNMble
HOPMaTUBHbIE aKTbl, M KOTOpbIi 06MajaeT  [OCTATOMHbIMU
TONHOMONHSMM /NSt TOFO, YTOGbI FAPaHTMPOBATb HX MPUMEHEHKe, ecriv
€aM OH He SBMAETCSA NONb30BATENEM.

Bce nMua, BniepBble MCTonb3ylolune faHHOe 060pyRoBaHHe, AOMKHbI
y6enuTLCS B 6E30MACHDIX YCTIOBHSIX 1 10 MPUMOXEHWS HArPY3KK, a Taloke
Ha HafielHOI BbiCOTE MO/bEMa, B TOM, YTO OHM MOHSMN BCE YCTOBMS,
HeobXoAuMble Ans GesonacHoro W 3tdeKTHBHOrO MCnoNb30BaHUS
ofopynoBanHs.

YcTaHOBKa M BBOJ B SKCTITYaTaLMio AAHHOr0 0GOPYROBAHMS [OMKHbI
TIPOKCXOMTb B YCTIOBHSIX, 06ECTIEYMBAIOLMX 6E30MACHOCT MORTAKHIKA
B COOTBETCTBMM C NPUMEHMMbIMM HOPMATMBHbIMA  aKTaMy
COOTBETCTBYlOLLEH KaTeropuu.

Kappiii pas nepef HadanoM WCMONb30BaHWS MeXaHU3Ma criefyet
YOeAUTLCA B TOM, 4TO OH WIM UCMIOMb3YEMbIe C HUM aKCECCyapbl He
BbIFIASAT NOBPENK/IEHHbIMI.

Oupma Tractel® He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a paboTy AaHHOro
MeXaHuaMa B KOHG(Urypaumu cOOpKM, He YKa3aHHOW B JaHHOM
MHCTPYKLIM,

Mexanusm cneqyeT NoABECHTb BEPTUKANLHO K TOYKE KDENneHus v
CTPYKTYpe, 06MafaloWMM [OCTAaTOYHbIM CONPOTHBAEHHEM, YTOGbI
BbIJEPaTb MAKCHManbHYIO SKCTyaTaLMOHHYIO Harpy3Ky, yKasaHHylo B
iaHHO# MHCTPYKLWK. B cnyyae Cnionb30BaHIA HECKOMbKMX MeXaHU3MOB
CONpOTBNIEHHE CTPYKTYPbI OMKHO GbiTb paccyMTaHo B 3aBUCAMOCTI
OT YUCNa MEXAHU3MOB 1 VX MaKCHMaIbHOM SKCTUTyaTauMOHHOM Harpy3KM,
®upma Tractel® He HECET HUKAKOi OTBETCTBEHHOCTY B CyYae BHECEHUSA
Kakux Gbl TO HW GbINO M3MEHEHWI B KOHCTPYKLMIO MeXaHM3Ma,
OCYLLECTBAIEHHBIX HE MO KOHTponeM (wpMbl Tractel®, unu cHATMA
COCTABAIIOLLMX ANEMEHTOB.

Oupma Tractel® MOMeT rapaHTMpoBaTb PaGoTy MeXaHN3Ma TOMbKO B TOM
Cyyae, eCiv OH CHaMeH dpmMerHbIM TpocoM Tractel® B cooTBeTCTBIN
€O CrieUuAMKaLyAMM, YKa3aHHbIMM B lAHHOM PYKOBOACTBE.

Oupma Tractel® chumaeT ¢ ce6st Kakyio Gbl TO Hi GbINO OTBETCTBEHHOCTD
3 MOCAEACTBAA Pa3bopku MeXaHU3Ma, BbIMOMHEHHOM C HapylueHneM
NONOKEHWA [AaHHOA MHCTPYKUMER, WM PEMOHTHBIX Omepauuil,

21

24,

BbINONHEHHbIX 63 KOHTpoNs cO CTOPOHbl hupmbl Tractel®; B
0COBEHHOCTH, B Cyyae 3ameHbl (MPMeHHbIX feTaneid Ha 3anyacth,
W3rOTOBNEHHbIE APYrUM NPOM3BOANTENEM.

Oupma Tractel® He HeceT Kakoid Gbl TO HY GbLNO OTBETCTBEHHOCTH 33
TOCNECTBAA BHECEHUS M3MEHEHWAl B KOHCTPYKLMIO MMM MOMbITOK
PEMOHTa TPOCA, BbINOMHeHHbIE 6€3 KOHTPONS CO CTOPOHbI (HPMBI.
[lanoe 0GopynoBatke CrieayeT UCTIONb30BATH TONbKO NS BbINONHEHMS
onepaLyif, yKasaHHbIX B JaHHOI MHCTPYKLWM, Ero HM B KoeM cry4ae He
CIeAyeT MCnonb3oBaTh MPU Harpy3ke, NpeBbilAOLLEH MaKCUManbHYIO
JKCUyaTaLMOHHYIO HArpy3Ky, ykasaHHY0 Ha MeXaHu3me. OGopyaoBaHme
HNA B KOGM CRlyyae He CMefyeT WCTONb30BaTb BO B3PbIBOONACHOM
aTMocgepe.

Kateropuyecky BOCTIDELLAETCA WCTIONb30BATb JaHHbIA MEXaHU3M Ans
TIOAbEMA UM NEPEMELLICHIS! NItofedt.

370 - 060pynOBaHHe C Py4HbIM YTIpaBnienveM. K Hemy Hit B KoeM ciyyae
He CNIefyeT NoAK/KoYaTh MOTop.

Ecnu HecKonbko MexaHu3moB GyayT Mcnonb3oBaHbl ANs mopbema
OfIHOrO M TOTO e rpy3a, MX YCTaHOBKE AOMKHO NpeAwecTBOBaTb
TEXHUYECKOE  MCCMEAOBAHME,  MPOBEAEHHOE  KOMMETEHTHbIM
CrIeLManiCTOM, 3aTeM YCTaHOBKY CTieAyeT NPOM3BECTY B COOTBETCTBIMN
C TaKAM WcCefoBaHUEM, B YacTHOCTK, 3aTeM, uToGbl obecneyuTb
TOCTOAHHOE pacnpeaeneHie Harpy3ku B COOTBETCTBYHOLIMX YCIIOBUSX.
Oupma Tractel® nOMHOCTbIO WMCKMIOYAET OTBETCTBEHHOCTb 33
NOCNeCTBUA WCMONb30BaHUA MexaHusma Tractel® coBMecTHo ¢
TIOABEMHbIM YCTPOACTBaAMM APYTYX MPOM3BOAMTENEN.

Hu npu Kakux oBCTosiTeNnbCTBAX He CMeAyeT HAXoWTbCA WIM
nepeaBuraTbCA MoA rpy3oM. 30Hy, pacnonodeHHylo Moj rpysoM,
cnepyeT 0603Ha4MTb ¥ NePeKpbITb AOCTYN K Hedl.

[ns nopiepaHus Ge3onacHbIX yCNoBUA MCONb30BaHHS HEOBXOAMMO
TOCTORHHO CNIEANTD 3a TeM, 4TOObI MEXaH3M BbIrnsfen UCnpasHbIM, 1
BbINONHATL OMepauyu Mo TexHueckoMy obcnyxuBanmio. Mexanuam
JOMKEH MPOXOAUTL MEPUOAMYECKYIO NMPOBEPKY B NMLIEH3NPOBAHHOM
tupmoii Tractel® peMOHTHO cnyxGe B COOTBETCTBAM C AAHHO!
MHCTPYKLMeid.

MMopnepxaiue Tpoca B paboyeM COCTOSHAM ABNAETCA rNaBHbIM
YCroBiEM MpaBinbHO 11 Gesonachoii paBoTbl MexaHmuaMa. Mposepky
COCTOSHMA Tpoca CMedyeT OCYWeCTBASTb Kawdbli pas npu
UCMONb30BaHWM, B COOTBETCTBUM C M. «TPOC». ECAM TpoC NoBpexaeH,
€r0 CrieAyeT BbIGPOCHTH U 3aMEHNTD Ha HOBbIA.

Ecnv MexaHuaMm He MCnONb3yeTcs, OH JOMKEH HAaXOAUTLCA BHe
JAOCAraeMOCTH UL, He UMEIOLLYX Pa3peLLEHNs Ha ero UCroNb30BaHHe.
TMonb3oBatens foMmKeH YOeAUTLCA B TOM, YTO B X0A€ MCMONb30BAHUS
060pynoBaHMs TPOC MOCTOAHHO HAaTAHYT Grarojapa rpysy u, B
YaCTHOCTH, YTO TPy3 He 3aCTPAN MpK CMyCKe, 4TO MOMET BbI3BATb
OMaCHOCTb pa3pbIBa TPOCa NOCTe TOro, kak rpy3 GyAeT 0cBOGOMEH.

B cnyyae NonHOro OKOHYaHMS WCMONIb30BAHWS MeEXaHW3M CrieAyeT
BbIGPOCHTL TaKkuM 06pa3oM, 4ToGbl ero Henb3s Gbino MCMONb30BaTh.
CnepyeT cobniogatb HOPMATUBHbIE aKTbI 3aLLMTbI OKPY)KatOLLEH Cpefbl.

BHUMAHUE: Mpu npoceccuoHanbHoM NpuMeHeHMd, ecnn  faHHoe
obopynoBaHme GyaeT MCMONb30BATbCA OAHMM M3 BalMX COTPYAHMKOB,
pa6oTHUKOB M T.n., Bbl 00Si3aHbl COBNIOAATL COOTBETCTBYIOWLEE TPYAOBOE
3aKOHOAATENbCTBO, MPUMEHUMOE K COOpKe, TeXHUYECKOMY 0BCTYXMBAHMIO 1

MCNONb30BaHNI0 AAHHOrO  MeXaHu3Ma,

B 4aCcTHOCTW, OTHOCHTENbHO

HeoGXoAMMbIX NPOBEPOK: NPOBEPKa Meper NepBbIM BBOAOM B JKCTAyaTaLytio
nonb30BaTeNeM, NePHOANHECKYe MPOBEPKN 1 KOHTPONb Nlocne pasBopku Win
TIOYMHKN.
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CMELMOUKALINK

[MOJETTh TU-8 [ T1-508D | TU-16 | T1-516D | TU-32 [ T1-532D
MakcuManbHast SKCTIyATALWOHHas! Harpyaka T 038 16 3.2
Bec:
- MexaHuam Kr 8,4 6,6 18 13,5 27 24
- BbIABMXHON pblyar Kr 1 1 2.4 2,3 2.4 2,3
- CTaHaapTHbIA Tpoc 20 M ¢ obopyaosaHrem  Kr 6,1 6,1 13,1 13,1 26,6 26,6
06wwmit Bec cTaHgapTHoro o6opyaosakus  Kr | 155 13,7 33,5 28,9 56 52,9
la6apuTbl MeXxaHU3Ma:
- [innna MM 527 420 660 530 676 620
- AMHA C (haKyNsTaTUBHO YCTAHOBNEHHbIM KpiokoM MM - 550 - 650 860 840
- Beicota MM 265 250 330 315 330 355
- TONLLMHA MM 108 99 140 127 156 130
- Pbiyar: BHyTpW/CHApY Xy CM [ 51777 40/69 68/119 | 65115 | 68/119 | 65115
®upmeHHblii Tpoc TIRFOR®
- [lnametp MM 8,3 11,5 16,3
- [apaHTUpOBaHHas paspblBaroluas Harpyaka* daN 4000 8000 16000
- Bec/m Kr 0,25 0,5 1
Mpoaswxeve Tpoca (nepeawid / 3aprwid xon)™ MM | 70/76 | 46/63 56/70 42/57 | 30/48 | 18/36

* C y4eTOM OKOHYaHwiA Tpoca.

** MonHoe NepeaBIKEHIE TPOCA MPU MaKCUMANBHOI SKCTNYaTaLWMOHHOM Harpy3Ke Npu ABIKEHUM pblvara Tyaa u oGpaTHo.

1. OBLLME NONOXXEHWA N ONUCAHUE MEXAHU3MA

TIRFOR® npexcTasnseT co60ii NepeHOCHOi MeXaHaM ¢ nofavei
Tpoca ANA MOAbEMA W TArK rpy3a. MexaHuam BbInOMHAET Bee
COYHKLYM PY4HOTO NOIBEMHYIKA Y Tans W MPeaHasHaqeH ANA Cambix
PasHbIX  YCMOBMI  UCTIOMb30BAHMA, 4TO  MPEAOCTaBNAET
VICKTIOYUTENbHbIE MPEUMYLLECTBA.

OpVII'MHaJ'IbHOCTb MeXaHu3ma 3akio4aeTcs B MPUHLMNE TATU
Tpoca. Bmecto Toro, uToBbl TPOC Bbin HATAHYT Ha GapadaH, Kak
370 MPOVICXOBUT Ha KNACCHYECKUX TaNAX WM MOJBEMHHKAX, OH
NPOXOAUT MO MPSMOYTONbHOW KOHCTPYKLMM, COCTOSILLEH U3 ABYX
33XMMOB, KOTObIE THHYT €ro Hasepx Wnu BHM3. Mexauam
CHAOXeH (yHKUVel aBTOMATUYECKOrO 3axBaTa Tpoca. Harpyaka
NepeaaeTCs ABYM pbluaraM ynpasneHns (NepesHero U 3aaHero
X0Aa) C MOMOLLHO BbIABHXHOI CHEMHOI PYKOSTKA.

Mexaruam CHaOXeH YCTPOMCTBOM KPEMMEHWs: 31O KPHOK WMiw
CTEPXEHb, B 3aBUCUMOCTM OT MOAEMM, KOTOpbIii M03BONsET
6bICTPO 3aKPEMMUTL MEXaHM3M Ha I06YI0 (DUKCUDOBAHHYO TOUKY
KpenneHws, 06aaatoLLyo A0CTATOUHbIM COMPOTUBAEHHEM.

Mexanuama TIRFOR®, npegHasHadeHHble Ans Mogbema u Tarv
TPy3a, OTHOCATCA K ABYM rammam npoAyKLUMi, KXAas 13 KOTOPbIX
MPEAYCMATPUBAET TPY MOENM PA3MMHHON rPY30MOLBEMHOCTH:

- Tamma T-500D Ans HOpManbHOr0 UCTONb30BaHHS,

— Tamma TU fnf MHTEHCUBHOMO CNONb30BAHNS.

B cTaHAapTHbI KOMMNEKT MOCTABKY BXOAMT CaM MEXaHU3M C
BbIABIOKHOM PYKOSTKOR ¥ CneunansHbiM Tpocom TIRFOR®
CTaHFAPTHOM JnnHbl 20 M, 060PYA0BAHHbIM MPEAOXPAHHUTENbHBIM

KDIOKOM ¥ 0BEpHYTBIM BOKPYr KaTylkvi (TPOC APYrod AmuHbl
MOCTABNAETCA Ha 3aKas).

K kaxgoMy MexaHu3My MpunaratoTcs: HacToswas 6poLutopa M
TApaHTUiiHbIA TIMCTOK, @ TakXe 3asBNEHMe O COOTBETCTBUW
cTaxgaptam «GE».

A BHUMAHME: ~ Tpocti  TIRFOR®  cneuwansHo
npeaHasHayeHbl AN UCnonb3oBaHus ¢ MexaHusmamu TIR-
FOR® B COOTBETCTBMM CO CMELM(UYECKOA KOHCTPYKLMeld
TaKUX MeXaHu3MoB.

Oupma TRACTEL® He MoxeT rapaHTupoBath GesonacHocTb
pa6oThl MeXaHH3MOB B CAyyae MCMIONb30BaHUS MHbIX TPOCOB,
yem Tpocs! TIRFOR®,

2. CXEMbl CBOPKH

BoamoxHble Cxembl COOPKM yKa3aHb! Ha puc. 2.1,2.2,2.3n 2.4 . Ha
puc. 4 u 5 ykasaHbl 0coBble Cnyyan cOOPKM (MPaBUMbHOR W
HenpaBnLHO).

MexaHuam MOXeT GbiTb MpukpenneH K (UKCUPOBAHHOR TOUKE
Kpennexws, TOraa TPOC NPOAZeT CkBO3b MexaHuam (puc. 2.1, 2.2,
2.3), w nepemeLLaTkcs BLOML TPOCA BMECTE C rpy3om — Toraa
TPOC 6yAET MPUKPENNEH K qMKCHPOBAHHOM TOKE KpenneHus (puc.
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B cnyyae 2.2., CONpoTUBEHHE 610K U €10 KENNeHs JOMKHO B
[1Ba pa3a NPEBOCXOANTb HarpyaKy.

MpnMeyarvie: BHe 3aBHCUMOCTY OT CXEMbI COOPKM, ECTIM MEXaHMU3M
TIPUKPENTIEH HAMPAMYK K DUKCUPOBAHHOI TOUKE KpEnneHus, OH
[OMXeH GeCrpensTCTBEHHO BbIDOBHATLCS OTHOCHTENLHO Tpy3a



UMW Harpyaki. [Ins 3TOr0 PEKOMEHAYETCS YCTaHOBMTb 06BA3KY
COMPOTBIIEHNS MEXAY TOUKOM KDEMNEHNS! 1t MeXaHu3MoM (puc. 3).

A MPEQYNPEXAEHWE: Io6as cOopka, Tpebytowas

pacyeTa MpUMEHSIEMbIX CA, OMKHA ObiTb OCYLUECTBAEHA NOA
KOHTPONIEM  KOMMETEHTHOTO TEXHWYECKOr0 CheuuanicTa, B
0COBEHHOCTH, MW pacyeTe HEOOXOBUMOr0 COMPOTUBAEHNA
YIcnoNb3yeMbIX (HUKCHPOBAHHbIX TOYEK KPEMneHus.
Mpw BbIMONHEHUM Takux PaboT, Kak, HanpuMep, ynpasneHve
MajjeHveM [1epesa, Onepatop AOMKEH BbIATY U3 ONACHOA 30HbI,
NPOTAHYB TPOC YEPE3 OAMH MMM HECKOMbKO HanpaBAstoLLMX
6110K0B.

[Py30MOALEMHOCTb MEXaHU3MA MOXHO 3HAUMTENbHbIM 06pa3oM
YBENMUMTB, UCTIONb3YS CROXHbIA 60K, Mpu STOM yCuug onepatopa
0CTarOTCH MPEXHMM. (CM. [pumeps! Ha puc. 6.1 16.2).

Takoe yBenuueHue MowHocTv 3asucuT ot KT 6nokos.

[uameTp venonb3ayemblx 610KOB JOMKEH NPEBOCXOAUTL AUAMETP
Tpoca, Kak MuHumym, B 18 pa3. (ITpoBepuTb NMpUMEHMMblE
TEXHIYECKME HOPMbI B CNy4ae HEOBXOAMMOCTH).

Ecnu npepycmoTpenHast Bamu cOopka He yKa3aHa B faHHOIl
WHCTPYKUMy, cnepyeT obpatuTbest B dpMy TRACTEL® mam K
KOMNETEHTHOMY TEXHMYECKOMY CMELManuCcTy, Mpexpe Yem
HayaTb paboTy ¢ MeXaHM3MOM.

3. BBOJ B 3KCNNYATALMIO

[TpuMeyaHme: npu paboTe C TPOCOM PEKOMEHAYETCA HOCUTL

3alLUTHbIE PyKaBMLbI.

1. Pa3BepHyTb TPOC N0 BCEW ANMHE Takum 06pa3oM, 4Tobbl Ha
HeM He 6bIno Cru60B 1 NeTeNb.

2. Pacuenwtb mexaHuam (cM. [masy «Pacuennerve /
CuenneHue»).

3. BBecTn TPOC B OTBEPCTME MeXaHW3Ma, PACTONIOXEHHOe Ha
NPOTVIBOMONOXHOA CTOPOHE OT KPENEXHOr0 YCTPOWCTBa
(Kptoka inm CTepxHs).

4. TIpoTONKHYTb TPOC Yepe3 MeXaHu3M, UCTonb3ys, B Cnyyae
HE0BXOZMMOCTH, Pbl4ar NEPeaHero Xoaa.

5. Korga Tpoc BbliABET CO CTOPOHbI KPENEXHOr0 YCTPOHCTBa,
MPOTSHYTb TPOC BPY4HYH [0 XENAEMOi TOUKM.

6. BKmouuTb MexaHuam, noBopauMBas pykoSTKy pacLenneHus
(cM. Thagy «Pacuennetue / Cuennexve»).

7. Tpukpenuts  TIRFOR® o Tpoc K Bbl6paHHoit
(PMKCUPOBAHHOI TOUKE Kpenneus (cu. Mnasy «Kpennewue»),
TLLUATENbHO 3a6110KMPOBAB KDEMEXHOE YCTPOICTBO (KPIOK
CTEP)XeHb, B 3aBUCHMOCTY OT MOAENM).

8. PasnoxuTb BbIABWXHYIO PYKOSTKY (puc. 1, cTp. 16) Takum
06pa3om, uT0Bbl ONIOKMPOBOYHAA MPYXUHA BbiLMa U3 ee
0TBepcTUS. B cnyyae Heo6XoMMOCTH OTperynMpoBaTL 06e
CeKUWM PYKOATKM MO OTHOLLEHMIO ZPYr K Apyry, uToObl
MPY)XVHA COBMana ¢ 0TBEPCTUEM.

9. Hagetb [0 ynopa BblZBIOKHYK) PYKOSTKY Ha BblGpaHHbli

pblyar ynpasneHus (NEpemHero WaM 3apHero xoga) w
3a6110kvpoBaTL €ro NMOBOPOTOM (NPUBNM3NTENbHO, Ha 1/2
o6opota).

Mo OKOHYaHMM 3TUX OMEpauvii MexaHuam roToB K pabote mpu
YCROBUM, 4TO rpy3 BblN MPABUABHO MPUKPENIEH K MEXaHu3uy
K Tpocy (cM. . «Kpennenue» u «Cxembl cOopku»). Ecnu Tpoc
GyneT 3aKpenneH B TOUKe, KOTOPAs HAXOLUTCA CBEPXY, CHavana
CeAyeT BbINOMHUTL AEVCTBIA N0 KDENTEHHIO TPOCa.

4. PACLIENMEHWE U CLIENNEHKE

Bce MexaHuaubl CHabXeHbl PyKOSTKOW (4), KoTopas no3sonset
pacLemuTb MeXaHu3M cxarus. OTy pyKosTky cnedyet
1ICTIONb30BATH TOMBKO B TOM CITy4ae, ECIM MEXaHU3M HE HAXOBUTCA
110/ Harpy3Koi.

PykosiTka pacLienniens uMeet TONbKO [BE BOMOXHbIE MO3nLum
(cm. puc. 7, 8, 9): pacuennenue 1 cuennexme.

MpuMevyaHve: peKOMEHAYETCA NOCTABUTb PYKOSTKY B MONOXEHWE
«CLENNeHme», KOrjia MEXaHU3M He UCnonb3yeTcs. TakuM 06pasow,
MPeX/e Yem BCTABUTb TPOC B MEXaHU3M, ero 06A3aTenso
MPUBETCA PacLenTb.

4.1. TU-8 nnn TU-16. (Puc. 7)

Pacuennetue:

1. Haxatb o ynopa 6GNOKMPOBOUHYIO KHOMKY (5) W Hauath
BPALLEHVE PYKOSTKY PACLIENNIEHNS BBEPX.

2. OTycTUTb KHOMKYy M MPOFOMXaTb BpalwaTh PyKOSTKY
pacLenniexus (4), NoCTaBuB ee B 3a6n0KMPOBAHHYI0 NOULMIO.
Tenepb MexaHuam pacuenneH.

Cuennene:

1. MefneHHo NOTAHYTb 33 PYKOATKY PacLienneHus B TOM e
HanpasneHuH, 4TO 1 PaHbLLe.

2. [lepxaTb KHOMKY HaXaToid, OTMYCTUB PYKOSTKY pacLiennenus,
KOTOpas BEPHETCA B MOMOXEHUE «CLEnnene» bnarofaps
CBOEH MPYXVHE.

4.2.TU-32. (puc. §)

MPUCTIOHMTL  MEXaHM3M K OMOpe CTOPOHOM, 33 KOTOPYH

0CYLLECTBAIEHO KPenneHue.

Pacuennetue:

1. Haxarb o ynopa 61I0kMOBOYHYHO KHOMKY (5) 1 HauaTb ABIKEHME
PYKOATKW pacLiennienns (4) BBepx, M0 Hanpasfenutio K CTOPOHE
MEXaHI3Ma, 32 KOTOPYHO OCYLLIECTBIIEHO KDENTeHue.

2. OTNyCTUTL KHOMKY M MOKORXATb ABUTaTb PYKOSTKY pacLiennieHus,
NOCTaBNB €€ B 3AOMOKVPOBAHHYHO MO3NLMKO. Temepb MexaHwam
pactennes.

Cuennenne:

1. TloaBUHyTb PYKOSTKY pacLienneHs no HanpaBneHuio K CTOPOHE
MEXaHV3Ma, 32 KOTOPYH OCYLLIECTBAIEHO KDEnTeHKe.

2. [lepxatb KHOMKY HaXaToM, OTMYCTUB PYKOSTKY pacLenneHus,
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KOTOpast BEPHETCH B MONOXeHHe «CLennexue» Bnarofaps
CBOE# MPYXVIHE.

4.3. Cepus T-500D (puc. 9)

[TPUCNIOHUTL  MEXaHM3M K ONOpe CTOPOHOW, 33 KOTOPYIO

0CYLLECTBNEHO KpenneHve.

Pacuennenue:

[ToBepHyTL GNOKMPOBOUHYIO KHOMKY (5) M MOABMHYTbL PYKOATKY

pacLenneHns (4) K KpemexHoMy CTEPXHIO O Tex nop, noka

PYKOATKA He 3a6noKupyeTcs B nosuLMi «pacliennexue». Gnerka

MPUNOAHSATL PYKOATKY MO OKOH4aHmu onepaum. OTnycTuTh

6II0KMPOBOUHYHO KHOMKY.

Cuennenue:

1. TloBEpHYTb BAOKMPOBOUHYIHO KHOMKY.

2. ToaBuMHyTb PyKOSTKY pacLiennienns no BepTUKami Kuusy W
NOKOXAATb, NOKA OHA BEPHETCS B MONOXEHUE «CLIENNEHne»
NOA AeViCTBMEM CBOEH NPYXWHb!. OTNYCTUTb BIIOKMPOBOYHYH
KHOMKY.

5 A KPEMNEHUE

HenpasunbHoe KpenneHue MOXET NPUBECTH K CEpbe3HbIM
HecyacTHbIM cnyyasm. Mepep Hadanom paboTbl nonb3oBatenb
BCErAa AOMKeH y6eauTbCA B TOM, YTO OHA MAM HECKONBKO
TOYEK KPEnnmeHus MexawusmMa wunu Tpoca oBnapaiot
0CTaTOYHbIM CONPOTMBAEHWEM ANS NPEAYCMOTPEHHOH
Harpy3Kku (NOAbEM UK TAra).
PexometiayeTcs npukpeniTs MexakuaMbl TIRFOR® k dhukeupoBanHoii
TO4KE KDEMNEHMS WM K TPY3y C MOMOLLbIO 00BA3KM AOCTATOMHOM
MoluHocTv. KaTeropuuecku BoCpelaeTcsl cnonb3oBath TPOC
MexXaHu3Ma B KauecTBe 0OBS3KH, 0XBATLIBAA UM KaKOil Obl TO HY
6bIn0 MPEAMET, 1 3aKpennsA KpIok Tpoca 3a caM Tpoc (puc. 10-1:
BocnpeLLaeTcs; 10-2: MpaBuIIbHOE UCMIONb30BaHHE).
KpenexHbIM ycTpoiicTBom Ha Mogensix TU-8 v TU-16 sBnsieTcs Kprok,
CHabxeHHbliA npenoxparutenem (puc. 11 u 12). Bo Boex cnyyas
KpenneHue HOMKHO ObiITb BLINOMHEHO TakuM 06pa3oM, 4ToObl
MPEAOXPaHHTENb BbIN MPABINBHO 3AKPBIT Y OMVDANICS! Ha KOHeL Kpioka
(pme. 12). K kproky Toca MPUMEHIMbI TE XE PEKOMEHALIMM, 4TO 1 K
KDHOKY MeXaHuama.
Mexaruambl TU-32 1 T-500D 3akpennieHbl ¢ MOMOLLBIO CbEMHOMO
KDEMEXHOTO CTEXHS, KOTOPbIA NEPECEKAET ABA «ylLKa» KapTepa
(. 13 1 14) 1 3akpennieH LUTUAITOM, CHAGKEHHBIM MDYXUHHbIM
KOMbLOM, PACCUMTaHHbIM HA [BE Moanuuu: Gnokuposka 1t
pasBnokuposka (puc. 151 16).
Mogenu KpiokoB, aanTupyeMbx K KPEMeXHbIM  CTEPXHSM,
npegocTasnsoTes Ans Beex Mogeneit T-500D v ans mogenm TU-32.
Kpennewue ocylLecTBRSeTCA CreayoLuM 06pa3oM (Kpenrnexve ¢
MOMOLLIbIO CTEPXKHS):
1. OTKpbITb  MPYXMHHOE  KOMBLO  CTEPXHS  (MONOXEHue
«pa3bNoKVpOBaHO»).
2. BblHyTb WTUGT U3 CTEPXHS.
3. TloTSHyTb 3a CTEPXEHb, 4TOBbI €ro 0cB06OANTS (puC. 14).

4. TlpoBeCTM BHELLHeE KpEnexHoe YCTPOCTBO (KaK, HanpuMep,
06BA3KY) 4epes yLuku kapTepa.

5. BHOBb BCTaBUTb CTEPXEHb B YLUKM, M3 KOTOPbIX OHA Gbina
MPELBaPUTENBHO BbIHYTA.

6. BHOBb yCTaHOBUTL GROKUPOBOYHBIA WTUGT B OTBEPCTUE Ha
KOHLIE CTEPXXHS, BBEAS LWTUET A0 ynopa.

7. 3aKpbiTb MPYXUHHOE KOMbLO LITU(HTA, YOEAMBLLKC, YTO OHO
HapieXHo 3a6NI0KUPOBAHO Ha CTEPXHE TakiM 06pasoM, 4Tl
MOMeLLIATb BO3MOXHOMY BbIX0ZY WTHETA.

AN Mpepynpexnenne: B uensx Ge3onacHoit paboTbl
MexaHu3Ma HeoOXOZUMO YBEAUTbCA [0 Hauana vCnonb3oBaHHs
MeXaHu3ma nog Harpyakoﬁ, Y4TO0 KpenexHble CPeacTsa - KPIOK Ui
CTEpXeHb, HAZEXHO 3a6NOKUPOBAHbI (MPELOXPAHUTENL Kpioka
3aKpPbIT: puc. 12).

6. YMPABJIEHWE

0O60pynosarueM TIRFOR® o4eHb nerko ynpasnath. [JocTatouHo
[iBAraTh BbIABWXHYIO PYKOSTKY Tyda v 06paTHo, M3MeHss
amnauTYLy B 3aBUCUMOCTH OT y106CTBA OnepaTopa.

[IBYKEHNS PblyaroB NEPEAHEro ¥ 3afHETO XOHA UMEIOT ABOVHYH
yHKumt: Tpy3 BymeT nepeMewaThcst Mpu KaxOM ABUXEHAN
pblyara B OBHOM WM ApYrOM HarpaBIEHuH LBIKEHNS PYKOSTKN.

7. BbIBOA U3 3KCTNYATALIUM U XPAHEHUE

Mpexpe, YeM pacuenuTb MeXaHuaM, HeOGXOAUMO CHATH rpy3.
[in 3T0ro CrieayeT AsuraTh PhlHaroM 3afHEro XoAa Ao Tex nop,
110Ka TPOC He MPOBYCHET.

CHATb BBIABIXHYIO DYKOSTKY C pblyara, HA KOTOPOM OHa
yCTAHOBNEHa, MPEABAPUTENLHO MOBEPHYB pbluar, YTOObI €ro
pasenokposatb. 1ocTaBuUTb phiyar B HAYAMBHOE NONOXEHHE.
PacuenuTb  MexaHuaM, 3aTeM  BbINOMHMTL B 0BPATHOI
1I0CNEA0BATENLHOCTI AGHCTBIA N0 BBOAY B SKCTNyaTaUyio. BHoBb
CLIENMTb MEXaHI3M, MPEXLE YEM MOMECTUTb Ero Ha XpaHeHue.
MexaHuam 1 TpOC CMIeByeT XpaHWTb B CyXOM, 3aLLMLIEHHOM OT
BO3AEMCTBMS NOTOAHbIX YCROBYIA, MECTE. TpoC CrieayeT NONHOCTbIO
BbIHYTb U3 MEXaHU3MA 1 XPAHUTb Ha KATYLLKE.

Mpexnae, YeM HaMOTaTb HA KATyLKy, TPOC PEKOMEHAyeTcs
OCMOTPETb, MOUUCTUTb LLETKO/ M CMA3aTh.

8. MPEAOXPAHUTENBHBIE YCTPOHCTBA

8.1. TpepoxpanutenbHble ycTpoiicTBa, no3sonsiowme
u3bexarb neperpysxu

Bce  Momen  cHaGXeHbl  CMCTEMOW  pa3pbiBHbIX
MPELOXpAHUTENbHbIX WTHTOB. MU neperpy3ke MpOUCXOmMT
Pa3pbia OFHOTO WM HECKOMBKUX LUTUEITOB (B 3aBUCHMOCTU OT
MOAeMM), PAcroNOXeHHbIX Ha pbluare MepefHero Xxoaa, B
PE3yTIbTaTe Yero ABIKEHUE MPEPLIBAETCA. TeM He MeHee, rpys,
NO-NPEXKHEMY, MOXHO ONYCTHTb M OCNAGUTb C NOMOLLbIO Pbidara



33/Hero XoAa.
8.2. MpepoxpaHuTenbHoe YCTPOACTBO pacLienneHus

Mogemu TU 1 T-500D CHaBxeHbl TaK HabiBaEMbIM «aBYpY4HbIM»
YCTPOVCTBOM PaCLIENTIEHVS BO U30EXKaHVe CRY4aitHoro pacLienneHus
MexaHuama. GM. masy «PacLiennexve v cuennexue»,

9. 3AMEHA NPEJJOXPAHWTENbHbIX LLTU®TOB

Ha puc. 17, 18, 19 1 20 noKa3aHo NonoxeHue NPeoXpaHUTENbHbIX
WTMGTOB HA PasMMuHbIX  MOFeNsX. 3anacHble LTI
YCTaHOBNIEHbI B Pbluarax nepeaHero xoaa (a mogensx TU-8 u TU-
16) 1 B pyKoSTKaX pacLienneHus Ha ocTasbHbIX MOLensx (cnepyer
CHSTb MTACTMACCOBYHO KPBILLKY).

Cavana cnepyeT BbiHyTb CPe3aHHble WTUQTbI C MOMOLLbIO
BblkonoTku. Mpu padote ¢ Mogensmu TU-8 n TU-16 Heobxogumo
MIPEABAPUTENBHO CHATH Pbluar NEPEAHEro YNPaBneHs ¢ OCH, YTo
TPEGYET MCONb30BAHNA CbEMHIKA AN BTYTIOK.

MouncTuTb  rHe3pa WTHETOB. BHOBb YCTAHOBUTb  pbluar
NIEPEaHero X0a Ha ero 0Cb, eciiu peyb iaet o Mogensx TU-8 um
TU-16, Takum 06pa3om, 4ToGbl MOMOBMHYATbIE THE3ZA OCH W
pblyara cosnanu (puc. 17 u 18).

BcTasuTb HOBbIE WTMTHI 40 yNOpa B rHE3AA, CRIErka NoCTyKuBas
monoTkom. Ecnu peus mpet o mogemu T-500D wmm TU-32,
MPeABaPUTENLHO CnedyeT Y6eauTed B TOM, YTO OTBEPCTUS
BEPXHHX M HIKHUX AETaneit pblyara CoBNafatoT.

A Mpenynpexnexne: Kateropuyecku Bocnpelaetcs
3aMeHSTb CpesaHHble WTUQTLI Ha Apyrue wWTu(ThI, Yem
npoussogcTaa TIRFOR® Toif xe Mopeni.

[pexae YeM BHOBb BBECTU MEXaHU3M B akcrnnyaraupto, cnegyet
yBeanTbCs B TOM, YTO MPUYMHA BO3HMKHOBEHUS MeEPErpy3KM
ycTpaHeHa. B cnyuae HeoBX0AMMOCTI MOXHO 1CTONb30BATH Talb
(cm. puc. 6).

CnenyeT UMeTb B 3amace HECKOMbKO LUTUGTOB, BO M36eXaHue
JAIMTENbHbIX MPOCTOEB B pagoTe.

10. TPOC

Yro6bl o6ecneuutb Gesonachble ycnoBus paboTel ¢
mexaHusmMamu TIRFOR®, ux cnegyeT Mcnonb3oBath
ucknioyutensho ¢ Tpocamu TIRFOR®,  cneuuansHo
pa3paboTaHHbIMK ANA TakuX MeXaHuamoB. Tpocl TIRFOR®
MOXHO y3HaTb MO KPACHOW CTPEHre, KOTOPYK) XOPOLLO BUAHO Ha
HOBbIX M3LENMAX.

Ha KoHye TpOCA HAaXoguTCA MPEROXPAHUTENbHbIA  KPIOK,
YCTAHOBMEHHbIA HA METMIO TPOCA, CHAOXEHHYK) MaHXETOW, i
BCTABIIEHHYIO B MEXaHNHECKVA pyKas (CM. puc. 21).

[lpyroi KoHew Tpoca npunasH U OTTOYEH (CM. puC. 22).

Xopowee cocTosHWe Tpoca SBASETCA HEOOXO4UMBIM
ycnosueM 6GesonacHocTM paboTbl, TOYHO TaK e, KaK W

Xopowee COCTOSHWE MexaHu3Ma. [loaToMy HeoGxomumo
MIOCTOSHHO MPOBEPSTH COCTORHME TPOCA, YUCTUTb M CMa3biBaTh
TPOC TPANKOW, NPONUTAHHOR MACAOM MK CMA3KOM.

He cnepyer ucnonb3oBath CMasky WA Macno, COZepXallme
rpaduToBble  [06ABKM UMM [06aBKM M3 [BYCEPHUCTOMO
Mo eHa.

OcmoTp Tpoca

Mput  MCNONb30BAHWA  MEXaHu3Ma OCMOTP Tpoca  crefyer
OCYLLECTBAATD ©XEAHEBHO C LIEMbI0 OBHAPYKEHMS BOMOXHbIX
MPU3HAKOB. HEUCTIPABHOCTI (fechopMaLis, Pa3pbiB HTEH: npumep,
puc. 23).

Mot 0BHapyXeHuM BILEUMOr0 fiecheKTa TPpOC CReAyeT HanpasuTb Ha
TIPOBEPKY KOMMETEHTHOMY Crewwarnmety. Ecnu B peyniTate usHoca
HOMUHaTbHbIV AMaMeTp TPOca yMeHbLLMNCS Ha 10%, ero HeoBXxomumo
3aMEHWT. (AaMepUTb B COOTBETCTBIM C PiC. 24).

A BHUMAHME : Pexomenpyetcs, B 0COGEHHOCTUH npu
MPOBEAEHUV ONEPaLMiA N0 MOALEMY, UCTIONB30BATH TPOC BoNbLLEN
AMMHbI, YeM BbICOTa NOALEMA.

CnepyeT npemycMOTPETb 3amac ANMHOM, KaK MHUMyM, 1 M,
KOTOprI;I BCEraa AOMKHA BbIXOAUTL M3 KapTepa MexaHu3Ma Co
CTOPOHbI KpenneHus.

Mpu nogbeme M Cmycke rpy3a Ha O4eHb AMMHHbIX TPOCAx
HE0OX0ZMMO CRIeAuTb 3a Tem, YToBbl Fpy3 HE NOBOPAYMBANCS BO
U36exaHme packpyuuBaHus Tpoca.

Hv B KoeM Cy4ae He CriesyeT JOnycKaTh TOrO, YT0BbI HATAHYTbIiA
TpoC TepcA O npensTcTBue. Bcerpa wmcnonb3oBarh GAOKK
aJieKBaTHOrO AuaMeTpa.

He cnegyeT nogsepraTb TPOC BO3AEVCTBUIO TeMnepaTypb! Gonee
100° MK MEXAHWYECKWX W XMMUHECKUX SNEMEHTOB.

XpaneHue: (cm. masy 7).

11, TEXHWYECKOE OBCNYXNBAHUE

TexHudeckoe 06CyKVBaHME 3aKITHOYAETCS B TOM, YTOBbI YUCTUTD
W CMasbiBaTb  000pYHOBaHME, @ TaKkKe OCYLWECTBASTH
MIEPMOBNHECKWT (KBK MUHUMYM, Pa3 B TOF) TEXHUECKHIA 0CMOTP B
PEMOHTHOI Cy)xe, MLieH3MpoBaHHOi dupmoit TRACTEL®.

Hu B Koem cnyyae He cnefyeT MCronb30BaTb MAcno UM CMasky,
COAEPXALLYH AucyNbdMA MONMBLEHA UK rpacdmTHYIO 406aBKY.
Yr06bI NOMCTUT MEXaHM3M, €70 CIEAYET NOMHOCTBIO NOTPY3UTS B
BaHHY C PaCTBOPUTENEM (KaK TO, HecpTb, GEH3MH, YaliT-CrivpuT, 3a
VICKTIOYEHMEM ALIETOHA M €r0 MPOU3BOAHbIX, TRUXNOP3TUNIEH W
MPOM3BOAHIX), 3aTeM BCTPAXHYTb, 4T0ObI OTOLINA FPsi3b U ApYrUe
UHOPOZHbIE Tena. MepeBepHyTL MexaHu3M, 4Tobbl yaanuTh rpsisb
U3 OTBEPCTUS Pbl4aroB. CTPAXHYTb U AaTb BbICOXHYTb.

Tenepb MexaHusM HeoGXoAUMO CMa3aTb, 3anvB Macno (Tuma
SAE 90 120) uepes 0TBepCTUS KapTepa, a Takxe uepe3
CreLvansHo NpeHasHaueHHoe AnA 3Toro 0TBepCTYe (G1opeTKy) Ha
mogensx TU-8 u TU-16. MpefsaputensHo CeayeT CHATb rpy3,
pacLemuTb MeXaHusM M MOJBMHYTb pblvarv, 4TOObI Macno
MPOHMKNO BO BCE YaCTH MEXaHU3MA.

RU
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[Tpumeyarve: MexaHuam HEBOSMOXHO CAMLLKOM CHIIbHO CMa3aTb.
Ecnu Ha KapTepe BUAHbI Criebl yaapa unu AechopMaLmi, U ecim
€r0 KpoK (Ha mogensx TU-8 1 TU-16) sechopmmupoBaH, MexaHuam
CMefyeT BEPHYTb B MUEH3UPOBAHHYH) CETbI0 NpeanpusTil TRAC-
TEL® cnyx6y peMoHTa.

12, A SANPELLIAETCA

Mcnonb3oBanue MexaHuamos TIRFOR® B co0TBETCTBUM C

MONOXEHUIMU JAHHOA WHCTPYKLUMK MOMHOCTbIO rapaHTUpyeT

6€30MacH0CTb MPU WCMIONb30BAHMM. TeM He MeHee, Cnepyet

MpegynpeauT  MoNb30BaTeNs 0  CMEBylLMX  Cryyasx

HENpPaBINBHOO UCMONb30BAHNS:

Bocnpewaercs:

— UCMONb30BATH MEXaHU3MbI, YKA3aHHbIE B AAHHOW MHCTPYKLMM,
NS MofbeMa Mofei,

- yCTaHaB/BaTb He MEXaHU3MbI MOTOP,

- ucnonb3oBath  MexaHuambl  TIRFOR®,
HOMMHMbHYIO FPy30MOLbEMHOCTb,

—  UCMONb30BATb MEXaHU3MbI B MHbIX CUTYaLWsX, YeM Te, AnA
KOTOPbIX OHM NPEAHA3HAYEHbI,

- MbITaTbCH HAXMMaTb HA PYKOATKY pacuenneHus, Korza
MEXaHV3M HaXomuTCS NOA Harpy3Kow,

- MpensTcTBoBaTh paboTe pblvara 3apHero Xoa, pblvara
NepeaHero X0Aa U PyKoSTKM pacLennieHus,

—  0fIHOBDEMEHHO HAXUMATb Ha Pbl4ark MEPesHero 1 3agHero
X0Ma,

— UCMONb30BATH UHbIE CPEACTBA YNPABAEHHS MEXaHU3MOM, YEM
(MpMEHHAs BbIABIXHAR PYKOSTKA,

—  3aMeHsTb (UPMEHHble NPEeROXPAHUTENbHbIE WTU(TI HA
WHble feTanu, yem wiudtel TIRFOR® Toi xe Mogeny,

- 3aKDENASTb MEXaHW3M WHbIM 06pa3oM, YeM C MOMOLbIO
CPeacTBa KpenneHus,

- 0NOKVPOBATb MEXaHuaM B HEMOZBIOKHOM MONOXEHMM WK
NPensTCTBOBATh €r0 ABTOMATUYECKOMY BbIDABHVBAHMIO B
HanpaBneHu rpy3a,

- MCnOMb30BATh TPOC MEXaHM3Ma B KauecTse CPefcTsa
00BS3KH,

—  TIPUMEHSTb Harpy3Ky K BETBH TPOCA, BbIXOAALLER CO CTOPOHbI
Kpennenus,

npesbilias  ux

CTy4aTb N0 YCTPOiCTBaM ynpaBneHus,

- Ipy EPEAHEM XOA€ FOMYCKATb, UTOBbI MATPOH Kpioka Tpoca
Kacancs kapTepa,

—~  Ipw 3aJHem Xoie ONyCKaTb, UToBbl KOHeL TPpoca HaXOBucs

PSLOM C KapTEPOM.

13. HEUCIMPABHOCTH B PABOTE

1) Ecnu pblyar nepepHero xopa cBOGOAHO BpawaeTcs Ha
CBOG OCM, He Bbi3blBas MpU 3TOM paboTbl MexaHu3Ma, ato
03HAYaeT, YT NPELOXPaHUTENbHBIE WTUETbI BblM PA3OPBaHLI B
pesynTaTe Neperpyaku. Mx cnegyeT 3aMeHuTs B COOTBETCTBIM C
UHCTDYKLMSMH, YKa3aHHbIMY B I, 9.

2) Mpobykcoska:

Hegocratok Macna B MexaHu3ve MUBOAMT K (DEHOMeHy
MPOBYKCOBKM  (HE MPEACTABNSIOLIEMY  OMACHOCTH),  KOTOPbIV
BO3HUKAET DK EPEAHEM XOfe: TPOC MEXaHH3Ma (B 3aBUCHMOCTH OT
CO0PKY) MOTHMMAETCS M OMYCKAETCA HA HECKOMbKO CAHTUMETPOB, He
NpOABUrasich. JT0T (DEHOMEH MOXHO NMKBMAMPOBATb, HANMB B
KapTep Macna. B cnyyae HeoB6XomMMOCTM MOXHO nopaboTatb
PbI4aroM 3aBHero Xoga Ha HeBOMbLIOM PAcCTOSHUM TPoca, YTObbI
06neryuTb CMasky AeTanei.

3) Tonuku:

CKaukv npn 3aaHeM XOBe TakxXe BO3HUKAKOT U3-33 HeAocTaTka
macna. [leiicTBoBAaTb, KaK YKa3aHO BbILLE.

4) BrokupoBka:

Ecnv Tpoc 3acTpan B MexaHu3Me, kak Mpasuno, no MpudmHe
MIOBPEX/EHNA YacTU TPOCa, CreayeT HeMeaneHHo mpekpaTuTh
paBory. OnyCTUTb 1 CHSTb rPyY3 MHbIM CIOCOBOM B COOTBETCTBIM C
MPEBYCMOTPEHHbIMA  HOPMATVBHBIMM ~ akTaMu  NPaBUnamu
TeXHuKK Be30MacHoCTH 1 pasbnoKupoBaTb MexaH3u, pacLiens
ero 6e3 Harpyaku. B KpaiHem cnyyae, eChut 3T0 HEBO3MOXHO,
BEPHYTb MEXaHW3M BMECTE C TPOCOM B MMLIEH3VPOBaHHYI0 dvpMmoiA
TRACTEL® cnyx6y pemoHTa.

14. OBASATENbHAA NMPOBEPKA
33KOHOLATENLCTBO M NpaBHNa TEXHUKY Ge30nacHoCTH.

NEpYIOANHECKUT TEXOCMOTP (MOCTaHOBAEHMeE OT 9 uions 1993 r.).

Bce npeanpusTvA, COTPYAHMKM wan paboTHUKK KOTOpbIX ByayT ucnonb3osath Mexakuam TIRFOR®, omKHbI MPUMEHSTETPYA0BOE

Bo OpaHuuM [aHHble MeXaHuaMbl AOMXHbI B 3TOM Cllyyae NMPOATM NMPELBAUTENbHYIO MPOBEPKY A0 BBOAA B SKCMAYaTaLMio W

HPOBepVITb, Ha MecTe JIn ATUKETKW.
3anacHble 3TUKETKM npenocrasndaoTcA no TPBGOBaHMI'O.
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